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1.

Kada govorimo o procesu integrisanja dizajna
u proces razvoja proizvoda za trziste, slobodno
mozemo reci da su prednosti koje se ostvaruju
ovim vidom saradnje vec evidentne na prostoru
Bosne i Hercegovine. Ubjedljive argumente za
poklanjanje vece brige dizajnu proizvoda mozemo
naci u analizi robne strukture ostvarenog izvoza
tokom proteklih godina.

Ucesce industrijskih proizvoda u ukupnom izvozu
je evidentno, posebno proizvoda drvne industrije.
Medutim, postavlja se pitanje u kojem procentu
izvozimo industrijske proizvode visih faza finalne
obrade. Ostvareni rezultati najvecim dijelom su
postignuti povecanjem izvoza proizvoda nizih
faza, kao §to su sirovina i poluproizvodi, Cime
istovremeno uskracujemo mogucénost domacoj
proizvodnji koja raspolaze kapacitetima za izradu
proizvoda viSih faza obrade da svoje potencijale,
a ujedno i sirovinski kapacitet Bosne i Hercego-
vine koriste na bolji, svrsishodniji nagin.

Poznata nam je Ginjenica da prirodno bogatstvo
jedne drzave ¢ine njeni prirodni resursi. U tom
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smislu, Bosna i Hercegovina se ubraja u relati-
vno bogatu zemlju i njena prirodna bogatstva

predstavljaju komparativnu prednost u odnosu

na zemlje regiona. Medutim, nadin na koji gospo-
darimo vlastitim sirovinskim potencijalima, prije

svega Sumama i rudama, nije odrziv te ne dopri-
nosi ekonomskom razvoju zemlje.

Cesto se postavlja pitanje u kojoj mjeri dizaj-
neri mogu doprinijeti privrednom uspjehu jedne

drzave i za$to dizajneri nisu integrisani u proces

razvoja privrede. Veliki procenat navedenog kadra

raspolaze struénim znanjem, te bi se mogli uklj-
uciti u realizaciju mjera razvoja ekonomije Bosne

i Hercegovine, posebno kada je rije¢ o kreiranju

proizvoda za potrebe svjetskog trzista. Domaci

sirovinski potencijal, koriSten na odrziv nagdin, te

dugogodisnja tradicija lokalnog stanovniStva

u tehnici oblikovanja, uz integrisanje metoda indu-
strijskog dizajna u proces razvoja proizvoda mogu

biti zna¢ajna odskocna daska u doprinosu razvoja

privrede Bosne i Hercegovine i prepoznavanju na

svjetskom trzistu.

Dizajn nije sam po sebi svrha. Dizajn treba da
bude integralni dio svakog proizvoda i njegove
tehnologije, tako da dizajn i dizajner, kao nosilac
dizajna, mora biti aktivan ucesnik u kreiranju

i realizaciji ekonomske politike, ne samo jedne
organizvacije, vec Citavog drustva. Orijentacifa
na proizvodnju artikala koji svojim kvalitetom
odgovaraju potrebama, ukusu i materijalnim
mogucnostima najsireg kruga korisnika, stvara
povoljnije uslove za povecanje proizvodnje i brze
uvodenje novih artikala, sto svakako doprinosi

i brzoj afirmaciji dizajna.

BOZIDAR LAPAINE
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POGLAVLJE ->

Industrija predstavlja jedan od najvaznijih faktora
rasta svake zemlje koja tezi ekonomskom razvoju
i napretku. Brz, prostorno neravnomjeran razvoj
industrije, promijenio je sliku svijeta. Industrijska
proizvodnja je omogucila trajan porast produktiv-
nosti rada, kao posljedice zna¢ajnih tehnoloskih
izuma, i time povecanje ekonomskog blagosta-
nja stanovnistva. Industrija je jedan od znacaijnijih
faktora razvijenosti zemalja i regiona.

Bosna i Hercegovina je industrijska zemlja. Po
Klasifikaciji djelatnosti Bosne i Hercegovine 2010
(KD BIH, 2010) industriju ¢ine slijedeca podrudija:
B — Rudarstvo,

C - Preradivacka industrija i

D — Proizvodnja i snabdijevanje elektricnom ener-
gijom, plinom, parom i klimatizacija.

Na prostoru Evrope drvna industrija predstavlja
jedan od najvecih sektora. Potrebe za drvetom
i proizvodima od drveta u svijetu su u stalnom
porastu. Blizina trziSta Evropske unije i neposto-
janje carina otvaraju mogucnost daljnjeg rasta
prodaje na ovom trziStu. Ova industrija je u Bosni
i Hercegovini prisutna viSe decenija.

Bosna i Hercegovina se ubraja u Sumovita pod-
rucja. Oko 60% povrsine je pod Sumom (preko 3
miliona ha) od ¢ega najveci procenat zauzimaju

POTENCIJALI
BOSANSKO- |
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visoke Sume, Sto je ¢ini jednom od najbogatijih
zemalja u regiji Jugoistocna Evropa, a njeni sta-
novnici su s pravom ponosni na dugogodiSnju
tradiciju proizvodnje drvnih proizvoda i njihovog
izvoza? Na postojecoj sirovinskoj osnovi razvila se
snazna drvna ind ustrija koja proizvodi Sirok asor-
timan proizvoda, izvozno orijentirani trenutno je
jedina grana privrede Bosne i Hercegovine koja
ostvaruje suficit u medunarodnoj razmijeni.
Drvna industrija Bosne i Hercegovine svoj razvoj
zasniva na koriStenju pretezno domacih siro-
vinskih resursa. Pored toga, domaca sirovina na
kojoj se bazira drvopreradivacka industrija rasp-
oredena je na ¢itavom prostoru Bosne i Her-
cegovine, pa pored ekonomskog, ima i veliki
lokalni/regionalni i socijalni znacaj (mogucnost
zaposljavanja i zadrzavanje stanovniStva u rural-
nim planinskim podrucjima). Organizovana je
u okviru veceg broja malih i srednjih preduzeca
u privatnom vlasnistvu. S obzirom na kvalite-
tan sirovinski potencijal, pretezno bukve, te
izrazen trend upotrebe drveta kao ekoloskog
i obnovljivog materijala, realno je ocekivati pove-
Canje proizvodnje iizvoza drvne industrije Bosne
i Hercegovine.

: Agencija za statistiku Bosne i Hercegovine

POGLAVLIE: O2. POTENCIJALT
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Strategija unapredenja izvoza drvnog sektora
Bosne i Hercegovine, Vanjskotrgovinska komora
Bosne i Hercegovine, Sarajevo, 2018, str.5
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Jedna je od rijetkih privrednih grana koja kon-
stantno biljezi visok suficit u vanjskotrgovinskoj
razmijeni. U posljednjih nekoliko godina, izvoz
namjestaja i drveta ostvaruje znacajne rezul-
tate. Dosadasnji uspjeh ovog sektora je dijelom
posljedica niskog ulaganja u pojedine objekte
i velikog udjela domacih sirovina. Medutim, za
daljnji razvoj neophodan je poticaj konkurentskih
i izvoznih sposobnosti sektora, te usmjerenost
ka stvaranju proizvoda vece dodane vrijedno-
sti, prema inovativnim tehnologijama i domacim

partnerstvima. Opsta je ocjena da iskoriStenost
Sumskog potencijala i raspolozivih kapaciteta za
preradu drveta nije na zadovoljavajucem nivou.
Ukoliko se obezbijede odgovarajuci uslovi, ovaj
sektor bi se mogao ubrzano razvijati. Da bi se
iSlo ka snaznijem razvoju sektora drvne industrije,
osim znacajnih ulaganja u nove tehnologije i pro-
mociju na trzistu, potrebno je kontinuirano ulagati
u obrazovanje kadrova koji mogu prihvatitii odrza-
vati nove tehnologije, te raditi na dizajnu, razvoju
proizvoda, organizaciji proizvodnje i marketingu.

21

DIZAJN KAO

KREATIVNA INDUSTRIJA

Kreativni proces je bitan pokretac inovacija
i razvoja. Kreativna ekonomija je, za razvijenija
drustva, nova faza socioekonomskog razvoja.
Vaznost kreativnih industrija za ekonomski razvoj
je istaknuta od strane mnogih medunarodnih
organizacija. Predstavljaju znagajan razvojni
segment jacanja identiteta lokalnih zajednica,
stvaranja bolje investicione klime, povoljnog
okruzenja za investiranje u lokalne zajednice
i generalno poboljsanje uslova zivota. Kreativne
industrije (kulturne industrije ili kreativna eko-
nomija) postaju sve vaznije za ekonomsku
dobrobit, gdje se ljudska kreativnost smatra kraj—
njim ekonomskim resursom. Na nivou Evropske
unije, znacajno je prepoznata uloga kreativnih
industrija, posebno u podsticanju pametnog
i odrzivog razvoja evropskih zemalja. Kreativna
industrija u Bosni i Hercegovini je veoma zane-
marena u institucionalnom i sistemskom smislu,
a s druge strane Bosna i Hercegovina se moze
pohvaliti sa raskoSnom kulturom, talentovanim
pojedincima i kreativnom tradicijom. Ovo je jedin-
stvena prilika da se ovoj oblasti posveti paznja
kako se to i drugim granama privrede posvecuje.
Prema podacima UNCTAD-a (United Nations
Conference on Trade and Development) iz 2023.
Bosna i Hercegovina je izvezla ukupno 282 mili-
ona americkih dolara kreativnih dobara. U izvozu
je najviSe ucestvovala proizvodnja zanatske i di-
zajnerske robe sa 249 miliona dolara, a od toga
enterijera sa 194 miliona dolara. U izvozu se istaklo
iizdavaStvo sa 29 miliona dolara izvoza. U istom
periodu Hrvatska je ostvarila 367 miliona dolara
izvoza, od ¢ega 166 miliona dolara enterijera,
a Srbija 526 miliona dolara, od ¢ega 301 milion
dolara enterijera. Izvoz kreativnih dobara koji je

POGLAVLIE: O2. POTENCIJALT
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postignut i zabiljezen ostvaren je bez znacajne
institucionalne i sistematske podrske i pristupa
koji bi uspostavio bolje efekte naizvoz.

Dizajn i kreativne usluge kao arhitektura, medij-
sko oglasavanje ili multimedija se u razvijenim
zemljama nalaze medu najkonkurentnijim dje-
latnostima kreativnih industrija. One sluze
i kao proizvodni resursi gotovo svih djelatnosti
privrede i jo§ uvijek su u Bosni i Hercegovini na
niskom nivou vidljivosti i u nizim fazama razvoja.
Moguénosti za jaGanje ovog sektora su u umre-
zavanju i regionalnom plasmanu kroz stvaranje
klastera kreativnih industrija i podrSku brzo
rastucim industrijama. S druge strane slabo-
sti ovog sektore leze u Cinjenici da je veoma
usitnjen i fragmentirana zastupljenost, loSa su
finansiranja i modeli podrs§ke. Kulturne i krea-
tivne industrije vazne su za kontinuirani napredak
drustava, a posebno za razvoj kreativne ekono-
mije. Koncentracija stru¢nog znanja, kreativnosti
i talenta pojedinaca stvara veliko ekonomsko
bogatstvo. U ekonomskom smislu ostvaruju
iznadprosjecan rast i stvaraju nova radna mjesta,
posebno za mlade, i pritom jaCaju socijalne veze
izmedu ¢lanova drustva i zajednice.

Kreativne i kulturne industrije u Bosni i Herc-
egovini imaju snazan potencijal za unapredenje
pozicije domacih kompanija na regionalnom
i internacionalnom trzistu, te unapredenje
ukupnog socio-ekonomskog razvoja Bosne
i Hercegovine. O njihovom potencijalu govore
i podaci o razvoju KIKI u Evropskoj uniji. Prema
podacima Eurostata iz 2023. godine, u kulturnim
i kreativnim industrijama u Evropskoj uniji zapo-
sleno je 7,8 miliona ljudi, §to je 3,8% ukupne radne
snage u Evropskoj uniji i ukljucuje 1,2 miliona
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preduzeca. Potrebno je naglasiti da je u 2023.
godini u Evrpskoj uniji postojala najmanja rodna
razlika ikada u zaposljavanju u kulturi, s 3,93 mili-
ona muskaraca i 3,85 miliona zena zaposlenih u
sektoru.

Osnovni preduslov za rast i razvoj kreativnih
i kulturnih industrija jeste precizna klasifikacija
radnih mjesta uposlenih u podrucju ovih industrija,
koja je trenutno nepotpuna i ne bazira se na real-
nom trziStu, njegovim potrebama, te trendovima
regije i Evropske unije. Dodatno, za razvoj poten-
cijala kreativnih i kulturnih industrija, neophodno
je mapiranje svih interesnih grupa kroz klastere,
te povecanije vidljivosti ovih kategorija u o¢ima
Sire javnosti®.

Dizajn kao sredstvo povecanja konkurentno-
sti domacih kompanija. Sam pojam dizajna se
odnosi na aktivnost koja ima mo¢ da prevede
ideju u nacrt neCega Sto je korisno za Covjeka,
bilo da se radi o kreiranju automobila, objekata
ili grafike. Ono Sto je vazno za dizajn je upravo
ta mogucnost prevodenja ideje u razumljiv

pojavni svijet. Kompanije koje imaju dizajn-cen-
tricku orijentaciju oslanjaju se na dizajnerovu
sposobnost da spaja Covjekove potrebe s onim
§to je tehnicki izvodljivo, te §to samu ideju moze
konvertovati u vrijedan proizvod za korisnika
i osigurati kvalitetne prilike na trzistu. Koncept
dizajn menadzmenta se odnosi na odredene
aktivnosti, metode i vieStine menadzmenta, koje
su neophodne da bi se optimizirali i odrzavali
procesi kvalitetnog dizajna unutar kompanija.
Ova disciplina ima za cilj da pojednostavi izni-
mno komplikovane procese koji leze u pozadini
dizajna. Sama vrijednost kvalitetnog dizajna za
razvoj i napredak jedne kompanije pokazala se
viSe puta kroz razliita istrazivanja. Godine 2005.
UK Design Council je otkrio da se na svaku funtu
ulozenu u dizajn kompaniji vraca do 20 funti
povecanja prometa, 4 funtepovecanja profita, te
5 funti povecanja izvoza. Dodatno, kompanije koje
koriste dizajn, kao integralni dio svojih strategija,
imaju bolje pozicioniranje na trzistu,u odnosu na
one kojima dizajn nije u fokusu poslovne strategije.

3 Kreativna industrija u Kantonu Sarajevo,

Ekonomski institut Sarajevo, 2016.
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Vizija drvne industrije treba biti dostizanje i odrza-
vanije liderske pozicije izvoznika proizvoda viseg
nivoa finalizacije u regiji (zemlje Jugoslavije ili
zapadnog Balkana). Da bi se to postiglo, neop-
hodno je da se ona proglasi strateSkom granom
privrede Bosne i Hercegovine kako bi se osigu-
rala podrSka drzave i svih relevantnih institucija
razvoju grane kroz ispunjenje strateskih ciljeva
i prioriteta.
Strategija® treba omoguciti ostvarenje sljede-
¢ih ciljeva:
1. Povecanje konkurentnosti
drvnog sektora Bosne i Hercegovine
na medunarodnim trzistima
2. Dugorocna stabilnost funkcioniranja
i razvoja drvne industrije
3. Razvoj ljudskih resursa prema
potrebama drvnog sektora
Realizacijom ciljeva, mjera i aktivnosti (navede-
nih u Strategiji) omogucit Ce se:
® PoboljSanje imidza drvne industrije
i drzave Bosne i Hercegovine u svijetu
® Povecanje deviznog priliva veéim
izvozom proizvoda viSe dodatne
vrijednosti

- RAZVOJ DRVNE

INDUSTRIIJE
BOSNE I
HERCEGOVINE

® Restrukturiranje stanja
u preradi drveta i podizanje
stepena konkurentnosti kompanija
® (Odrzivo gospodarenje Sumama
i racionalnije koriStenje sirovine
® \/eCe zaposljavanje struéne radne
shage pretezno u kompanijama
viSeg stepena finalizacije
Zahvaljujuci visedecenijskom iskustvu u pod-
sticaju razvoja drvne industrije, svjedoci smo
¢injenice da je ova grana industrije imala pred-
nosti zbog dobrog pristupa velikim koli¢inama
domacih drvnih rezervi, tradicionalno osposoblje-
nog kadra za oblikovanje proizvoda od drveta, te
zbog blizine evropskog trzista koji je dominan-
tan uvoznik bosanskohercegovackih proizvoda
od masiva. Medutim, nekadasnje prednosti nisu
garancija za uspjeSan buduci razvoj ove grane
industrije. Sirok asortiman proizvoda koji nastaju
u Bosni i Hercegovini pretezno je baziran na siro-
vinama: bukve, jele, smrce, bora, a znatno manje
oraha, hrasta, jasena.
Sektor se sastoji od nekoliko podsektora: drvo
i proizvodi od drveta (rezana grada, ploce, furnir,
gradevinska stolarija, podovi i parketi, drvena

Strategija unapredenja izvoza drvnog sektora
Bosne i Hercegovine za period od 2018. do
2022. godine

POGLAVLIE: 03. RAZVOJ DRVNE
INDUSTRIJE BOSNE I HERCEGOVINE
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ambalaza, stubista, razne vrste kuhinjskog posuda
i pribora, proizvodi Sumarstva/pelet, briket, drveni
ugalj, namjestaj i montazna drvena gradnja).
Tako se vec¢ dugi niz godina kao glavno stratesko
opredijeljenje drvne industrije navodi teznja ka §to
viSem nivou finalizacije i to vecem izvozu finalnih
proizvoda od drveta, znacajan udio u proizvodnji
i dalje Cine proizvodi nizeg stepena prerade, kao
§to su: razana grada, peleti, palete, briketi i slicno.
Neureden sistem raspodjele sirovine kao i neu-
jednacena zakonska rieSenja u Sumarstvu Bosne
i Hercegovine su slabosti koje imaju negativan
utjecaj na drvnu industriju i ostvarenje boljih izvo-
znih rezultata.

Domace bukovo drvo, kao najrasprostranje-
nija sorta, uveliko bi smanijila ovisnost od uvoza
drvene grade i samim tim povecala konkuren-
tnost bosanskohercegovackih proizvoda na
stranom trziStu. Medutim, kada govorimo o indu-
striji namjestaja, najveci dio bukove drvne grade
koristi se za izradu dijelova namjestaja za proi-
zvode vecih svjetskih proizvodnih lanaca, kao
&to je IKEA.

Uzimajuéi u obzir da se drvni resursi uglavhom
iskoriStavaju za proizvodnju poluproizvoda i da
je izvozni program koji se odnosi na proizvodnju
namijestaja uglavnom nastajao bez strateskog
razvoja i oblikovanja koje ukljucuje dizajn proces
kao krucijalnu fazu razvoja proizvoda, kompletan
proizvodni program je rezultirao finalnim proi-
zvodima nizeg cjenovnog ranga, bez dodatne
vrijednosti, te proizvodi kao takvi nisu ni u kom

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAINA

slu¢aju mogli predstavljati konkurentan faktor
na zapadnom trzistu.

Analizirajuci rastucu potraznju za drvenim pro-
izvodima s finalnim stepenom obrade, kada
govorimo o namjestaju, medu glavnim trgo-
vinskim partnerima u Evropskoj uniji, dolazimo
do zaklju€ka da je to dominantan faktor koji je
povecao obim proizvodnje u drvnoj industriji
tokom posljednjih godina. Namjestaj izraden
od masivnog drveta kao prirodnog, ekoloskog
i odrzivog materijala nailazi na sve vecu potra-
znju kod finalnih klijenata.

U sektoru drvoprerade potrebno je posebnu
paznju posvetiti inovacijama i dizajnu u cilju posti-
zanja Sto vece dodatne vrijednosti proizvoda te
kontinuirano podsticati vecu fazu obrade i izvoz
dizajniranih finalnih proizvoda.

Mora se naglasiti da kompanije s ostvarenim
znacajnim udjelom izvoza od ukupnog proizvod-
nog/ trgovinskog prometa su uglavnom one koje
su prepoznale znacaj ucesca dizajnera ili dizajn
tima na razvoju proizvodnih linija izvozno orijen-
tiranih proizvoda. Evaluaciju kvaliteta njihovog
rada potvrdile su i brojne strane nagrade koje su
uveliko utjecale na Cinjenicu da bosanskoherce-
govacki namjestajizraden od masivnog drveta na
svjetskom trziStu bude prepoznat kao kvalitetan
i dovoljno atraktivan proizvod koji moze stajati
rame uz rame s vec etabliranim brendovima.

[11]



3.1

Tabela 3.2 Broj
zaposlenih u drvnom
sektoru Bosne i
Hercegovine (period
2019-2023. godina)

Izvor: Agencija
za statistiku Bosne
i Hercegovine

Tabela 3.3 Struktura
zaposlenih u drvnom
sektoru u 2015. u Bosni i
Hercegovini®

PRODUKT DIZAJNERI KAO
DIO LANCA KREIRANJA
KONKURENTNOSTI DRVNE INDUSTRIJE

Osnovniresurs privrednog razvoja svake drzave
¢ine ljudii njihove sposobnosti koje doprinose
ostvarenju poslovnih ciljeva. Njihova kreativ-
nost,inovativnost, motiviranostiinformiranost
osobine su koje ih ¢ine drugadijim od ostalih
resursa, kako za drzavu, tako i za privredne
subjekte, ta-¢nije proizvodace.

Prema zvani¢nim statistickim podacima, drvna
industrija i Sumarstvo Bosne i Hercegovine su
u 2023.godiniimali 40.223 zaposlenih,od cega
je u Sumarstvu bilo zaposleno 11.502, u proi-
zvodnijiipreradidrveta 15.960, a u proizvodniji
namjesStaja 12.761 osoba.

ZAPOSLENI PO PODRUCJIMA I OBLASTIMA 2024. 2023. 2022. 2021.

AO02 Sumarstvo i sjeéa drva
(iskorigtavanje suma)

11.502 11.676 11.544 11.512

C16 Prerada drveta i proizvoda od drveta 15.960 16.252 16.185 15.681
C31 Proizvodnja namjestaja 12.761 13.059 12539 11423
Ukupno drvni sektor 40223 40987 40268 38616

Ako analiziramo kvalifikacionu strukturu zaposle-
nih u proizvodnji namjesStaja mozemo zakljuciti da
taj sektor ima najmanje zaposlenih, te da je kva-
lifikaciona struktura zaposlenih vrlo nepovoljna:
3% je VSS i 0,1% magistar, bez ijednog doktora
nauka. Detaljnija struktura zaposlenih moze se
vidjeti u sliedecem tabelarnom prikazu:

ZAPOSLENI PREMA STEPENU STRUCNE

SPREME Dr. Mr. VSS VSS SSS NSS VKV KV PK

NK

C31 Proizvodnja namjestaja O% O1% 3% 2% 33% 3% 2% 31% 5%

9%

5 Federalni zavod za statistiku, Republicki

zavod za statistiku Republike Srpske

POGLAVLIE: 03. RAZVOJ DRVNE
INDUSTRIJE BOSNE I HERCEGOVINE
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Navedeni podaci govore da u drvnoj industriji
nedostaju kadrovi visoke stru¢ne spreme. Najvise
je izrazen nedostatak produkt dizajnera, inzi-
njera drvoprerade, menadzera sa specijalistickim
znanjima bitnim za stratesko planiranje, vanjsku
trgovinu, promociju i istrazivanje stranih trzista,
ukratko re¢eno, nedostaju kadrovi koji svojim dje-
lovanje utjecu na povecanije vrijednosti proizvoda.
Globalna konkurencija podstic¢e kompanije na
stalni razvoj i napredak, kako bi uspjele opst-
ati pred novim zahtjevima koje postavlja globali-
zacija. Ukoliko kompanije posjeduju dobar ljudski
potencijal, odnosno kvalitetne i obrazovane ljud-
ske resurse, moguce je odgovoriti na izazove i
zahtjeve sa kojima se stalno suocavaju.

I upravo tendencije usmjerene ka podizanju
svijesti o dizajnu proizvoda predstavljaju vaznu
odrednicu u nastojanjima da se poboljsa kon-
kurentnost i efikasnost drvnog sektora Bosne
i Hercegovine.

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAINA [13]



3.2 IZVOZ PROIZVODA

DRVNOG SEKTORA BOSNE

I HERCEGOVINE

DrvnaindustrijaBosneiHercegovine ima viSe-
godisnje iskustvo uizvozu proizvoda viSih faza
prerade u zemlje Evropske unije i druga trzista.
To potvrduju dosadasnijiizvoznirezultati, medu-
narodni certifikati koje kompanije posjeduiju,
prestizne nagrade za dizajn i kvalitet proizvoda
prezentiranih na medunarodnim sajmovima.
Drvna industrija Bosne i Hercegovine vec je
prepoznatljiva poizvozu finalnih proizvoda, pre-
tezno namjesStaja od masivnog drveta.
Drvnisektor BosneiHercegovineimaznacajno
uceSceuizvozuivec duziniz godina ostvaruje
pozitivan trgovinskibilans.Kao takav predstavlja
kljuéni predmet interesovanja u kreiranju stra-
tegije privrednog razvoja BosneiHercegovine.
U2023.godiniizvoz drvnog sektorapo SMTK-u®
iznosio je 1.755 miliona KM, §to je 11% ukupnog
izvoza privrede Bosne i Hercegovine.

Tabela 3.4 Izvoz IZVOZ PO SEKTORIMA SMTK

u drvnom sektoru po
SMTK-u, u milionima KM” Ukupno BiH

2023. 2022. 2021. 2020.

16.700 17.974 14274 10.521
Drvoipluta 658 806 681 500
Namjestaj i njegovi dijelovi 1097 1174 1082 901
% Drvo i pluta 39% 45% 4,8% 4,8%
%% Namjestaj i njegovi dijelovi 6,6% 65% 7,6% 86%

€ SMTK Rev. 4 - Standardna
medunarodna trgovacka klasifikacija

7 Agencija za statistiku Bosne i Hercegovine

POGLAVLIE: 03. RAZVOJ DRVNE
INDUSTRIJE BOSNE I HERCEGOVINE
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Izvoz je jedan od strateskih ciljeva ekonom-
ske stabilizacije. Drvo i proizvodi od drveta
imaju dugu tradiciju u nasoj izvoznoj privredi,
predstavljajuci pritom veoma stabilan faktor
u naSem spoljno-trgovinskom prometu i uopste
u platnom bilansu zemlje. Drvni sektor Bosne
i Hercegovine je izvozno orijentiran i ve¢ duzi
niz godina ostvaruje suficit u medunarodnoj
razmjeni sa stalnim trendom povecanja izvoza.
Statisticki podaci pokazuju da se sektor drvo-
prerade i namjeStaja Bosne i Hercegovine ubraja
medu najznadajnije izvoznike, a prema ostvare-
nom suficitu, ovaj sektor zauzima prvo mjesto.Na
postojecoj sirovinskoj osnoviizgraden je veliki broj
preradivackih kapaciteta koji proizvode veoma
Sirok asortiman proizvoda primarne, polufinalne
i finalne obrade. Jedan dio proizvoda se prodaje
na domacem trzistu, ali znatno veci dio se pla-
sira u izvoz.

Prema podacima Uprave za indirektno opore-
zivanje Bosne i Hercegovine, u 2024. godini
ostvaren je ukupni izvoz u iznosu od 16.075 mili-
ona KM, §to je za 3,77 viSe nego 2023. godine.
U okviru toga, izvoz namjestaja od drveta ¢inio
je 7,4% ukupnog izvoza, a drveta 5,7%. U njego-
voj strukturi najvise se izvozilo: sjedista i dijelovi
od drveta, namjestaj za trpezarije i dnevne sobe,
ostali drveni namjestaj, namjestaj za spavace sobe,
drveni kuhinjski namjestaj i kancelarijski namje-
Staj. Najcesce zemlje izvoza su Njemacka, Austrija,
Italija, Holandija, Svicarska, Francuska, Svedska,
Norveska, Danska, te zemlje regije.

Namjestaj je zahvaljujuci brzem rastu standardau
vecini evropskih zemalja, kao i brzim i kontinuira-
nim promjenama u nac¢inu zivota veoma trazena
roba. Medutim, kamen spoticaja za dinamicniji
rast izvoza mozemo naci u odsustvu trajne ori-
jentacije ka izvozu kod veceg broja proizvodaca.
Kao jedan od faktora treba naglasiti i neusklade-
nost proizvodnje sa zahtjevima trziSta i mozda
kao kljucni istaCi zanemarivanje dizajna i njego-
vog znacaja.

Kada govorimo o proizvodniji i plasmanu namje-
Staja evidentno je da je Njemacka najvaznije izvo-
zno trziSte. Bosanskohercegovacka industrija
namjestaja provela je kvalitetne marketinske
kampanije i uGestvovala na nekoliko sajjmova na-
mjestaja u Njemackoj proteklih godina. Ovim ak-
tivnostima poboljSana je vidljivost namjestaja iz
Bosne i Hercegovine te su uspostavljena poslov-
na partnerstva s kompanijama na njemackom
trziStu. Snazna njemacka ekonomija posljednjih
godina je dodatno podrzalaiohrabrila ovaj trend.

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAIJNA

Otvaranje vrata njemackog trziSta ohrabrilo je
i ostale evropske, pa i svjetske zemlje da namje-
§taj izraden od masivnog drveta od strane bo-
sanskohercegovackih proizvodaca sagledaju kao
proizvod koji zadovoljava zahtjeve stranog trzista.
U proteklih deset godina su u polju proizvodnje
namjestaja uslijedile izrazite promjene u pogledu
dizajna, nacina obrade i oblikovanja, kvaliteta ugra-
denog repromaterijalai sli¢no, a Sto je sveukupno
doprinijelo vecoj funkcionalnosti, boljem izgledu i
potpunijoj udobnosti namjestaja. Bez pretjeriva-
nja se moze konstatovati da je odredeni procenat
bosanskohercegovackih proizvodaca u okviru
industrije namjesStaja ve¢ dostigao takav nivo
da se po tehnologiji i kvalitetu proizvodnje moze
u potpunosti uporediti sa dostignutim nivoom
mnogih vodecih brendova razvijenih zemalja.
Bosna i Hercegovina svojim proizvodnim kapaci-
tetima nije u stanju da sustigne evropske zemlje
po ostvarenoj produktivnosti rada, ali svakako
uz gore navedene kvalitete, dajuci prostora diza-
jnu, proizvodima viSeg i visokog cjenovnog ranga
moze itekako pozitivno utjecati na povoljnije eko-
nomske prilike zemlje.

Veliki podsticaj za razvoj bosanskohercegovacke
industrije namjeStaja predstavljale su i nagrade
koje su proizvodaci i dizajneri dobili kao potvrdu
kvalitete i konkurentnosti na svjetskoj dizajn
sceni (German Innovation Award, Red Dot Design
Award, Big See Awards..). Medutim, kako bismo
izgradili bosanskohercegovacki brend u kontek-
stu proizvodnje namjestaja od masiva, nuzno je da
veci broj privrednih lica, u ovom sluc¢aju proizvo-
daca, prepozna potencijal dizajniranog namjestaja
i upusti se u saradnju s njima.

Analizirajuci sirovinski potencijal Bosne i Herc-
egovine, ako govorimo o drvnoj industriji, njega
svakako predstavljaju proizvodi od masivnog
drveta bazirani na bukvi kao najzastupljenijem
drvnom sortimentu na nasim prostorima. Trenutno
je to materijal koji je u velikoj mjeri podcijenjen,
izvozi se kao poluproizvod u vidu masivnih buko-
vih ploc¢aiili se koristi za izradu komada namjestaja
ili dijelova namjesStaja za evropske brendove.
Maksimalno finaliziran i inovativan proizvod ce
imati svog kupca i ekonomsku opravdanost na
svim obradenim trziStima.

Kada pristupimo istrazivanju svjetskog trzista
i pretenzija, mozemo zakljuciti da je namjestaj
od masiva u viSem i visokom cjenovnhom razredu
itekako pozeljan i moze naci svoje mjesto u pro-
dajnom lancu.

[15]
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3.5

Tabela 3.7 Elementi
SWOT analize drvnog
sektora Bosne

i Hercegovine —
opravdanost i znacaj®

ANALIZA KONKURENTNOSTI
DRVNOG SEKTORA BOSNE

I HERCEGOVINE

Analiziranjem klju¢nih faktora utjecaja na
konkurentnost drvnog sektora Bosne i Herce-
govine, SWOT analiza daje jasan pregled
u prepoznavanju pozitivnih i negativnih fak-
tora razvoja, te daje mogucénost da se na njih
blagovremeno utjece. Tacnije, SWOT analiza omo-
gucava da se utvrdi gdje se u sadasnjoj situaciji,u
odnosu na postojece faktore drvni sektor Bosne
i Hercegovine nalazi, koje su mu glavne predno-
sti i slabosti, kakve su Sanse i koje su prepreke
za daljnji razvoj u buduénosti.

SNAGE / STRENGTH (S)

OPRAVDANJE

Vlastita sirovinska osnova

Preko 3 miliona ha Suma i Sumskog zemljista ili
preko 60% povrsine
Bosne i Hercegovine

Komparativna prednost u proizvodniji proizvoda
od masivnog drveta na bazi vlastite sirovine

Visok stepen finalizacije, manja zavisnost od
uvoza (bukva)

Iskustvo u poslovanju na trzistima
Evropske unije

Evropska unija prvi partner
u izvozu drvne industrije

Tradicija u drvopreradi

ViSe od 120 godina tradicija

Kvalitet proizvoda

Dokaz su dosadas$nji rezultati
uizvozu

Posjedovanije certifikata

Preko 350 kompanija ima FSC
CoC (lider u regionu)

Geografski polozaj i relativna blizina
trziSta Evrope

Nizi troSkovi transporta, brza
isporuka

Kvalifikovan visokoobrazovan kadar

Produkt dizajneri, inzinjeri masinstva, stru¢njaci
iz polja marketinga..

8 Strategija unapredenja izvoza drvnog

sektora Bosne i Hercegovine za period
od 2018. do 2022. godine

POGLAVLIE: 03. RAZVOJ DRVNE
INDUSTRIJE BOSNE I HERCEGOVINE
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SLABOSTI / WEAKNESS (W)

OPRAVDANJE

Odsustvo vizije razvoja drvne industrije na
nivou Bosne i Hercegovine

Nepostojanje strategije na nivou
Bosne i Hercegovine
Nedostatak instituta za razvoj ili
razvojnih centara

Neuredenost sistema raspodjele sirovine
utjece na cjenovnu konkurentnost proizvodaca
finalnih proizvoda

Nepostojanje ili nepostivanje Odluke o
raspodijeli sirovine gdje se kao prioritetno
navodi snabdijevanje finalnih kapaciteta
bosanskohercegovackih brendova

Nedostatak stru¢ninh menadzera

Loge menadzerske kompetencije (odsustvo
vizije, tromost, inercija, neefikasnost u
poslovanju)

Nedostatak svijesti privrednih lica
0 znacaju dizajna u razvoju brenda

Proizvodaci se teSko odlucuju na angazman
dizajnera i/ili dizajn timova koji bi svojim
djelovanjem bosanskohercegovacku drvnu
sirovinu usmijerili ka oblikovanju finalnih
proizvoda s dodatnom vrijednoScu i ucinili
konkurentnim na svjetskom trziStu i trziStu
Evropske unije

Neadekvatno istrazivanje i nedovoljno
poznavanje stranih trzista

Nedostatak istrazivackih centara
u Bosni i Hercegovini

Nedovoljna promocija drvne industrije na
stranim trziStima, nedostatak brendova

Ulaganije niskog nivoa sredstava

za promociju

Nedovoljno poznavanje znacaja ulaganja u
marketing strategiju od strane poslovnih
kadrova (proizvodaca)

Uvoz najveceg dijela repromaterijala
i komponenti za finalne proizvode,

s obzirom na to da se ne proizvode
u Bosni i Hercegovini

Nepostojanje proizvodnji mnogih
repromaterijala na bosanskohercegovackom
trzistu

PRILIKE / OPPORTUNITY (O)

OPRAVDANJE

Rast prodaje na najznacajnijim evropskim
trziStima

Trend rasta izvoza viSih faza prerade pretezno
na trzisSta Evrope

Razvoj brendova

Povecanje prodaje — izvoza
VecCa obuhvatnost trzista
Vi§a cjenovna vrijednost proizvoda

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAIJNA
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PRIJETNJE / THREAT (T)

OPRAVDANJE

Dalji odliv radne snage

Moguci pad industrijske proizvodnje
iizvoza

Usvajanje i provodenje strategija
izvoza susjednih zemalja

Moguci gubitak trziSta zbog rasta konkurencije
u susjednim zemljama

Uradena SWOT analiza identificirala je interne
i eksterne faktore koji utjeCu na konkuren-
tnost drvnog sektora Bosne i Hercegovine.
Vlastiti Sumski resurs znacajna je prednost za
drvni sektor, ali ako se ne gospodari na ispra-
van nadin moze se pretvoriti u slabost. Bukovo
drvo predstavlja najvredniji izvor sirovine, ali nje-
gova vrijednost nije u cijelostiiskoriStena. Ono se
izvozi kao rezana grada ili nepreraden proizvod
tako da se bosanskohercegovacki preradivaci
suocCavaju sa problemom osiguranja sirovine.
Finalizacija proizvoda na bazi drveta je u pora-
stu, ali se znacajan dio finalnih proizvoda izvozi
putem velikih prodajnih lanaca i ti proizvodi ne
nose bosanskohercegovacki identitet, nego
brend stranih kupaca. Razvojem bosanskoher-
cegovackih brendova, uz vecu iskori§tenost
sirovine, povecat ¢e se izvoz finalnih proizvoda
vece cjenovne vrijednosti i ostvariti veca obu-
hvatnost stranog trziSta. Kvalitet proizvoda
i certifikati koje kompanije posjeduju, kao i tra-
dicija duga viSe od 120 godina imaju svoju potvrdu
u ostvarenim izvoznim rezultatima finalnih

POGLAVLIE: 03. RAZVOJ DRVNE
INDUSTRIJE BOSNE I HERCEGOVINE

proizvoda od drveta, koji su neosporno snaga
ovog sektora koja se mora kontinuirano promovi-
rati. Vodeci se faktorima odrzivosti Cije odsustvo
vrlo ¢esto predstavlja kamen spoticaja za pla-
sman proizvoda na trziSte Evropske unije, povoljan
geografski polozaj Bosne i Hercegovine utjece
na manju emisiju Stetnih gasova i manji utroSak
fosilnih goriva pri transportu, Sto rezultira i nizim
troskovima transportai brzom isporukom prema
evropskim trzistima, koja su posljednjih godina
ciljana trziSta za proizvode drvne industrije.

Imajuci u vidu sve navedeno, moze se zakljuditi
da osposobljavanje za izvoz s ve¢om dodatnom
vrijedno$cu predstavlja prvi izazov politici dina-
miziranja privrednog rasta. Necjenovni faktor
konkurentnosti: dizajn je najceSce presudan za
povecanje izvoza. Naravno, dobar dizajn sam
po sebi ne moze amortizirati bosanskoherce-
govacku drvnu industriju. Povecanje vrijednosti
robe za izvoz podrazumijeva znacajno ulaganje
u marketing strategiju kako bi se finalni proizvod
na §to bolji nacin predstavio na ciljanim trzistima.

[20]
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SUME BOSNE

I HERCEGOVINE
— STROVINSKI
RESURSI

4.1 Bosansko-
hercegovacke Sume
proizvodnog karaktera
str.[27]



4.

POGLAVLJE

> SUME BOSNE

I HERCEGOVINE
— SIROVINSKI
RESURSI

Kada govorimo o vrstama drvnih sortimenata
koje se pod utjecajem zahtjeva trziSta dominan-
tno koriste za oblikovanje dizajniranih komada
namjestaja, dakle proizvoda sa finalnim stepenom
obrade, dolazimo do zaklju¢ka da su to uglav-
nom proizvodi radeni od hrasta, jasena, javora
i oraha. Medutim, Cinjeni¢no stanje prikazano
II Drzavnom inventurom Suma govori da smo
zbog nedovoljnje kolic¢ine domacih sirovinskih
resursa gore navedenih sortimenata vrlo ¢esto
u deficitu s potrebnom sirovinom, te da je nuzno
uvoziti. Najzastupljenije drvo na prostoru Bosne i
Hercegovine, a koje svojim osobinama pogoduje
za izradu namjesStaja je bukovo drvo.

Bukovo drvo je, zaista, najceSce u upotrebi u kon-
tekstu proizvodnje namjestaja, medutim uglavom
se koristi za izradu namjestaja niskog cjenovnog
ranga ili za proizvodnju pojedinacnih elemenata
za evropske i svjetske brendove.

Prema provedenoj analizi i II Drzavnoj teren-
skoj inventuri Suma u Bosni i Hercegovini®
(2006-2009), ukupna povrsina Suma i sumskih
zemlji§ta u Bosni i Hercegovini iznosi 3.231,500
ha (+/-1,46%).

POGLAVLJIE: 04. SUME BOSNE
I HERCEGOVINE — SIROVINSKI RESURST

®  IIDrzavna terenska inventura Suma u Bosni i

Hercegovini (2006-2009), prikaz povrsina Suma
i Sumskih zemljista, str.35; zvani¢an dokument
jo$ uvijek nije objavljen

[24]
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Grafikon 4.1
Procentualna struktura
Sumskih zemljista prema
vegetacijskom obliku®

Visoke Sume
511%

Izdanacke Sume
38.7%

Siblje
Goleti

Ostale Sumske
povrsine

Tabela 4.1

Struktura povrsina Suma
i Sumskih zemljista
proizvodnog karaktera
prema vegetacijskom

obliku

Od ukupne navedene povrsine Sumskih dobara
na prostoru Bosne i Hercegovine, oko 2.284,000
ha predstavlja vegetacijski oblik proizvodnog
karaktera.

VEGETACIJSKI OBLIK DOSTUPNE SUME PROIZVODNOG KARAKTERA ha

1 Visoke Sume 1.329.500
2 Izdanacke Sume 843.200
1+2 Sve Sume 2172.700
3 Sibljaci 52.700
4 Goleti 55.700
3+4 Sibljaci i goleti 108400
5 Ostale Sumske povrsine 3.300
1+2+3+5 FAO 2.228.700
6 Sve Sume i Sumska zemljista 2284400

POGLAVLJIE: 04. SUME BOSNE
I HERCEGOVINE — SIROVINSKI RESURST
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BOSANSKOHERCEGOVACKE

SUME PROIZVODNOG

KARAKTERA

Kada govorimo o Sumama proizvodnog karaktera,
nuzno je naglasiti da se u navedenu klasifikaciju
dominantno ubrajaju visoke i izdanacke Sume.
U Bosni i Hercegovini skupina visokih i izdana¢-
kih Suma zauzima povrsinu od 2.904,600 ha gdje
Sume bukve ucestvuju s najvecim procentom
povrsine 31,1%; Sume Cetinara i mjesSovite Sume
GetinarailiS¢ara u arealu® Suma bukve i jele (sa
smréom) su na drugom mjestu Gije u¢esce u uku-
pnoj povrsini iznosi 24,77%; na treCem mjestu su
termofilne hrastove Sume zauzimaju povrsinu od
14,9% (= 5,68%); zatim slijede Sume kitnjaka koje
zauzimaju povrsinu od 14,7% (= 5,38 %); Sume
borova zauzimaju povrsinu 6,4% (+ 6,69 %) svih
visokih i izdanackih Suma.

S privrednog stanoviSta najvrednije Sume su viso-
kog uzgojnog oblika. U njima je sadrzana veca
i kvalitetnija drvna masa. Na trenutno dostu-
pnim povrsinama visokih suma (1.329,500 ha)
zaliha krupne drvne mase iznosi 353.598,353
m3 krupnog drveta. U odnosu na stanje Suma
prije 40-ak godina, kada je provedena I Drzavna
inventura Suma (1964-1968) ovo znadci veliko
povecanije zaliha.

Najzastupljenija vrsta drveca u zalihi visokih Suma
je bukva s oko 43% udjela u drzavnim, odnosno
31% udjela i u privatnim Sumama.

CENOLOSKE JEDINICE SUMA BOSNE I HERCEGOVINE ha
1 Sume bukve 903.700
o véume E“:et_inara _i T{eéovite 16.260
Sume Cetinarailiscara
3 Sume borova 185.600
4 Sume hrasta luznjaka 63.900
5 Sume hrasta kitnjaka 427500
6 Termofilne hrastove Sume 431.700
7 Sume vrbe, topole i johe 40.200
8 Pionirske Sumske zajednice 49.800
9 Sumski zasadi stranih vrsta drveta 32.700
10 Sekundarne Sume bukve 53.300
Ukupno (ha) 2.904,600

4.1

Tabela 4.2

Struktura povrsina svih
visokih i izdanackih
Suma prema cenoloSkim
jedinicama

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

10 karakteristicno prebivaliste odredene

biljne vrste, nastalo kao rezultat historijskog
razvoja vrste, ekoloskih zahtjeva, te genetskih
osobina vrste
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Grafikon 4.2
Procentualno u¢esce
pojedinih cenoloskih
jedinica u ukupnoj zalihi
dostupnih izdanackih
Suma proizvodnog
karaktera

Sume bukve
544%

Sume hrasta
kitnjaka 25.9%

‘ Termofilne hrastove
Sume 11.9%
@ Ostaleizdanacke

Sume 7.6%

S privrednog stanoviSta najvrednije Sume su viso-
kog uzgojnog oblika. U njima je sadrzana veca i
kvalitetnija drvna masa. Na trenutno dostupnim
povrsinama visokih Suma (1.329,500 ha) zaliha
krupne drvne mase iznosi 353.598,353 m3 kru-
pnog drveta. U odnosu na stanje Suma prije 41
godinu, kada je provedena I Drzavna inventura
Suma (1964-1968) ovo znadi veliko povecanje
zaliha.

Najzastupljenija vrsta drveca u zalihi visokih Suma
je bukva s oko 43% udjela u drzavnim, odnosno
31% udjela i u privatnim Sumama.

Kada govorimo o izdanackim Sumama?! njihova
ukupna povrsSina u Bosni i Hercegovini zauzi-
ma 1.252,200 ha, a od navedenog iznosa oko
843.000 ha dostupnih izdana¢kih Suma su prema
svojim karakteristikama Sume proizvodnog kar-
aktera, na kojima se potencijalno moze planirati
ekonomski opravdana proizvodnja drvne mase.
Grafikon 4.1.1 prikazuje procentualno uc¢esce
pojedinih cenoloskih jedinica u ukupnoj zalihi
dostupnih izdanackih Suma proizvodnog karak-
tera. Od ukupne zalihe u izdanackim Sumama

(82 miliona m®) vige od polovine otpada na
zalihu u bukovim $umama (oko 44,8 miliona m?3).
Izdanacke Sume hrasta kitnjaka su sljedec¢e po
znacaju u ukupnoj velicini zalihe. Zajedno s buko-
vim izdanackim Sumama ¢ine oko 64% povrsina i
oko 807 od ukupne zalihe svih izdanackih Suma
proizvodnog karaktera.

Uzimajuci u obzir ¢injenicu da se proizvodaci iz
Bosne i Hercegovine koji nude svoje proizvode
izradene od sirovine Sumskog porijekla na medu-
narodnom trziStu, posebno na trziStu Evrope,
sve CeScCe susrecu sa zahtjevima za FSC CoC
certifikatom?? kao uslovom za kupovinu njino-
vih proizvoda, od izuzetnog znacaja je kvalitetno
kontroliranje uzgoja i potro$nje domace sirovine,
u ovom slucaju bosanskohercegovackih Suma.
Podsticanjem inovacija u ovoj oblasti, s poseb-
nim naglaskom na proizvodniju finalnih proizvoda
od drveta, Bosna i Hercegovina sigurno moze
jos bolje profilirati svoju drvnu industriju i postici
boljiimidz na svjetskom trzistu. Okosnica jaCanja
imidza trebalo bi biti i koncipiranje novih proizvoda,
prije svega oblikovanja namjestaja uz koriStenje
autohtonog bosanskog drveta, posebno bukve, uz
savremen i prepoznatljiv dizajn. Ono §to moramo
imati naumu i §to se dokazalo i kroz viSegodiSnju
praksu jeste da bez u¢eSca dizajnera ili dizajn tima
ni u kom slu¢aju ne mozemo doci do, za evrop-
sko i svjetsko trziste, konkurentnog proizvoda.

12 FSC® (Forest Stewardship Council®) je

nezavisna, nevladina i neprofitna organizacija
uspostavljena s ciliem promoviranja odgovornog
upravljanja svjetskim Sumama. Jedan od
zadataka FSC® organizacije je uspostava
standarda &ijom primjenom se osigurava
promocija ekoloski odgovornog, drustveno
korisnog i ekonomski odrzivog upravljanja
svjetskim Sumskim resursima. Osnovna ideja
je da se uz pomoc¢ podizanja ekoloske svijesti
potroSacda podstakne trajno gospodarenje
Sumama uz postivanje ekoloskih, socioloskih,
ekonomskih, kulturnih i duhovnih potreba

1 Izdanacka Suma je Suma vegetativnog

porijekla koja se razvila iz izdanaka, a kako se
izdanci bukve razvijaju iz nadzemnog dijela
stabla preostalog nakon sjece, iz panja, onda
je za bukove Sume vegetativnog porijekla
najprikladnije koristiti naziv panjade bukve.

POGLAVLJIE: 04. SUME BOSNE
I HERCEGOVINE — SIROVINSKI RESURST

sadasnjih i buducih narastaja. Lanac brige prati
FSC® certificirani materijal kroz proizvodni
proces od Sume do potrosaca, ukljucujuci sve
medustadije i svi vlasnici u proizvodnom lancu
moraju biti nositelji FSC® certifikata da bi se
finalni proizvod mogao oznagiti propisnim FSC®
oznakama.
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5.

POGLAVLJE

Krajem 19. vijeka na prostoru Austro-Ugarske
Carevine, tacnije na prostorima bogatim osnov-
nom sirovinom — bukovom Sumom, otvara se
mogucnost za pokretanje proizvodnih pogona
usmijerenih ka oblikovanju namjestaja od buko-
vog drveta.Na tragu iste price na prostoru Bosne
i Hercegovine osnivaju se veliki industrijski pogoni
usmijereni na obradu drveta u kontekstu proizvod-
nje namjestaja, Krivaja 1884, Sipad 1892, te Konjuh
Zivinice 1885. Vodeni svjetskim trendovima u
oblikovanju, dio svog proizvodnog programa bazi-
raju na proizvodnji namjeStaja od tokarenog i
lameliranog bukovog drveta. Vernakularni dizajn
s ovih prostora, baziran uglavnom na tzv. seo-
skom principu oblikovanja elemenata enterijera
pronalazi svoj prirodan slijed u jednom novom
stilu, rastereéenom od viska dekora kojim je obi-
lovao do tada zastupljeni burzujski stil. Sli¢no

> BOSANSKO- _
HERCEGOVACKA
DIZAJN SCENA

stanju na prostoru ostalih ¢lanica SFRJ, nave-
dena proizvodna linija potpomaze razvijanju novih
tehnoloskih mogucnosti, samim tim i ovladava-
nju lokalnog stanovniStva novim poljima drvne
industrije.

U kritickim osvrtima 1950-ih i analizi situacije cje-
lokupne drvne industrije tog razdoblja Radoslav
Putar®® 1970. godine utvrduje da se ,modifika-
cija ranijeg modela ili prihvacanje stranog uzora
kretalo u okviru tradicionalne tehnologije i pogon-
skih uvjeta u domacoj tvornici — dok rezultat u
opstim domacim okvirima ocjenjuje negativno:
- a poruka o oblicima do svojega je novoga cilja
stigla tragi¢no deformirana. Ipak utvrduje daje
.na taj nacin ostvaren izvjesni napredak neveli-
kog dometa“ jer je stvorena forma koja je slijedila
medunarodni trend, no izostajala je ,moderna
sluzba dizajna“.

POGLAVLIE: 05. BOSANSKO-
HERCEGOVACKA DIZAJN SCENA

13

Radoslav Putar (Varazdin, 20.7.1929-Novi Marof,
18.7.1994) istaknuti je historicar umjetnosti,
kriticar i kustos, koji je svojim radom bitno
usmjerio hrvatsku kulturnu scenu prema
savremenom likovnom jeziku.
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5.1

Proizvodac¢

KRIVAJA Zavidovici
po pretpostavci 60ih
godina proslog vijeka

STRATEGIJA RAZVOJA
INDUSTRIJE NAMJESTAJA
U DOBA SOCIJALIZMA

Kada analiziramo dizajn tokove perioda soci-
jalizma na prostoru Jugoslavije, ono na Sta se
svakako moramo osvrnuti jeste ¢injenica da pri-
vatni obrt, pa samim tim i manje manufakture nisu
bile u moguénosti opstati. Podsjetimo, jedno od
osnovnih nacela socijalizma jeste kritika privat-
noga vlasnisStva i drustvena kontrola nad njim, Sto
znadi da je industrija tog perioda bila bazirana
na velikim drzavnim sistemima. Ako se vratimo
na Sinjenicu da u velikom procentu proizvoda iz
industrije namjestaja, kao izvor prepoznajemo
djela svjetskih majstora iz polja dizajna (Thonet,
Borge Mogenseni i drugi), a sama proizvodnja
u okviru industrijskih sistema bila je nuzno

POGLAVLIE: 05. BOSANSKO-
HERCEGOVACKA DIZAJN SCENA

kontrolisana u kontekstu drzavne poslovne stra-
tegije, mogucnost da su replike velikih imena
svjetske dizajn scene proizisle iz malih radionica
je gotovo pa nikakva. Ne mozemo a da se ne zapi-
tamo da li je takvo oblikovanije legitimno u dizajnu.
Kada govorimo o strategiji razvoja drvne industri-
je SFRJ, u ovom slucaju konkretno proizvodnje
namjestaja od drveta, bitno je spomenuti tenden-
cije i nastojanja stru¢nih kadrova iz ove oblasti
da ukrs§tavanjem znanja i iskustava dodu do
jednog jedinstvenog sistema djelovanja, a sve
s ciliem da se doprinese brzem rjeSavanju slo-
zenog procesa unapredenja kvaliteta proizvodnje
namjestaja i boljem plasmanu na strano trziste.
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U okviru drvne industrije kao vrlo razvijene
privredne grane koja je od posebnog znacaja

za privredu nase zemlje (SFRJ), posebno mjesto
zauzima industrija namjestaja koja je od ranijih
zanatskih radionica i malog broja industrijskih
pogona prerasla danas u znacajnu i specificnu
industrijsku granu sa visoko razvijenom
tehnologijom koja se po strukturi opreme

i asortimanu proizvodnje moZe uporedivati sa
proizvodnjom namjesStaja u razvijenim evropskim
zemljama. Na ovakav zakljuCak upucuje i ubrzani
razvoj industrije namjestaja u proteklom periodu
(do 1972,), kao i Cinjenica da se proizvodnja
namjestaja od oko 6.000 tona u 1946. godini
povecala na 255.000 tona u 1970. godini.
Uporedo sa proizvodnjom namjestaja povecavao
seiizvoz. Od 1946. godine, kada izvoza uopste
nije bilo, on je u 1970. dostigao kolicinu od preko
60.000 tona.**

LAZA SUDPIC

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

14 Dizajn namjestaja danas i sutra®, Gasopis

Industrijsko oblikovanje i marketing, Beograd
1972. (Clanak: ,Neki problemi izvoza i uvoza
namijestaja“, str.56). Laza Sudic, savjetnik
Sekretarijata za Sumarstvo i drvnu industriju
privredne komore Jugoslavije, Beograd
(sedamdesete godine proslog vijeka).
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Oktobra 28. i 29. 1971. godine, u okviru IX
Medunarodnog sajma namjestaja u Beogradu
odrzan je i Simpozijum na temu ,Dizajn namje-
Staja — danas i sutra®“.

U prisustvu vise od stotinu predstavnika industrije
namijestaja, privrednih komora, trgovinskih orga-
nizacija za promet namjestajem, fakulteta, Skola i
stru¢nih organizacija, ugledni stru¢njaci podnije-
li su referate i saopstenja o pojedinim aktuelnim
temama koje se ticu dizajna namjeStaja i srod-
nim problemima koji se odnose na obrazovanje
kadrova, organizaciju sluzbi za dizajn, ergonomiju,
marketing namjestaja, izvoz i sl. Pojedini referati
podstakli su diskusiju o pitanjima statusa dizaj-
nera u industrijama namjestaja. Misljenje mnogih
ucesnika diskusije bilo je da dizajner namjestaja
vrlo Gesto nema potrebna ovlastenja i ne tretira
se kao ostali struénjaci.

Bez obzira na rezultate postignute u industri-
ji namjestaja do te, 1971. godine, istaknuto je da
se ne moze biti zadovoljno ulaganjem koje se
vrSi u unapredivacki rad i razvoj, te da su ostva-
rena ulaganja nedovoljna. Ono §to je interesantno
spomenuti jeste zakljucak simpozija da nau¢-
no-istrazivacki i unapredivacki rad mora pratiti
proizvodnju i dizajn namjesStaja, jer je to uslov
za unapredenje kvaliteta, kako bi proizvodnja
namjestaja u okviru SFRJ bila konkurentnija na

svjetskom trziStu, uz naglasak na ¢injenicu da se
kroz vrijednost izvoza namjestaja nedovoljno pla-
sira stvaralacki — kreativan rad dizajnera. Izmedu
ostalog, zaklju¢eno je da stanje na podrucju ob-
razovanja ne samo dizajnera namjestaja, nego
i dizajnera uopste, ne zadovoljava, jer u zemlji
(SFRJ) ne postoje visokoskolske ustanove koje bi
pruzale odgovarajuce i kompletno obrazovanje
ove vrste kadra. Postojeci fakulteti i akademije,
njihovi nastavni planovii programi nisu bili dovolj-
no prilagodeni potrebama industrije.

Nesto vise od deceniju nakon Simpozijuma,
tacnije 1985. godineg, kao rezultat donesenih za-
klju¢aka osnovan je i Odsjek za produkt dizajn
na Akademiji likovnih umjetnost u Sarajevu s ci-
liem stvaranja uspjesne sprege izmedu visokog
obrazovanja i proizvodnje. Tom prilikom profe-
sor Metka Krajger i profesor Mladen Kolobari¢
naglasili su kako ,dizajn mora postati metodo-
logija sa novim pristupima proizvodniji i prodaiji.
To ne moze biti ilegalna aktivnost, kako je to kod
nas Gesto bivala, vec spoj kreativnog misljenja
i tehnicke i tehnoloske osposobljenosti..”. Kako
navode, “dizajn mora postati metodologija sa no-
vim pristupima proizvodniji i prodaji”, s ciliem da
se “stvori uspjeSna sprega visokog obrazovanja
i proizvodnije, ili neposredno obrazovanje u pro-
izvodniji za proizvodnju”.

52

SISTEM SASTAVNIH ELEMENATA
U INDUSTRIJI NAMJESTAJA KAO
STRATESKI CILJ UNAPREDENJA
INDUSTRIJE NAMJESTAJA SFRJ

Osnovni strateski cilj industrije namjestaja u pe-
riodu socijalizma bio je da se studijom programa
proizvodnje, na nau¢nim osnovama, dode do
standardizacije i konstruktivnog upro$cavanja
proizvoda i njihovih elemenata. Svodenjem veoma
raznovrsnih programa proizvodnje na zajednicke
grupe osnovnih mjera, doslo se do sistema sa-
stavnih elemenata.

POGLAVLIE: 05. BOSANSKO-
HERCEGOVACKA DIZAJN SCENA

[36]



PONEDJELJAK, 24. SEPTEMBAR 1984. STRANA 5

JETNOST NAUKA @ KVJITYPA YMJETHOCT HAYKA
TOKOVI OBRAZOVANJA

Dizajn i autohtona tradicija

Na Akademiji likovnih umjetnosti u Sarajevu pripremlijen elaborat
koji pokazuje svu opravdanost obrazovanja kadrova na smjeru pro-
dukt dizajna od slijedece skolske godine

Drustvene potrebe za obrazova-
njem odgovarajuéih profila kadrova
postaju sve izraZenije. Svakako da iz-
nalaZzenje najboljih oblika njihovog
obrazovanja mozZe se samo ostvariti
zajedniékim naporima obrazovnih or-
ganizacija, kako onih srednjoskolskih
tako i visoko$kolskih i udruZzenog ra-
da materijalne proizvodnje. Na tim
osnovama, a sa ciliem sprovodenja
reformskih zahtjeva u visokom obra-
zovanju sazrela je i ideja o nuznosti
prosirivanja profila kadrova koji se
obrazuju na Akademiji likovnih um-
jetnosti u Sarajevu.

Naime, dugo godina Akademija je
bila izvan ovih tokova obrazujuéi $i-
roke profile likovnih umjetnika koji su
samo pojedina¢no bili u moguénosti
da se ukljuée u udruzeni rad i odgo-
vore njegovim zahtjevima za obliko-
vanjem proizvoda u skladu sa potre-
bama trZiSta. Medutim, danas se
pred industrijski dizajn postavijaju
sloZeni i novi zadaci jer savremena
nauéna, tehni¢ka i tehnolodka do-
stignuéa pruzaju sve nove i nove ne-
sluéene moguénosti za ovliadavanje
procesom oblikovanja industrijskih
predmeta. Zato i obrazovanje indus-
trijskih dizajnera mora biti sloZenije
od samog zadovoljenja oblikovnih
aspekata.

_—

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
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Upravo polazeéi od ovih postavki
u obrazovanju kadrova za industrijski
dizajn nedavno je na Akademiji likov-
nih umjetnosti pripremljen i veoma
dokumentovan elaborat koji pokazu-
je svu opravdanost obrazovanja kad-
rova na smjeru produkt dizajna od
slijede¢e Skolske godine.

O nuZnosti njihovog obrazovanja,
o potrebama udruZenog rada i mo-
guénostima koje pruza Akademija za
likovhu umjetnost u Sarajevu razgo-
varali smo sa prodekanima prof. Met-
kom Krajger i prof. Mladenom Kolo-
bari¢em.

— Argumenti za osnivanje ovog
smjera su veoma ubjedljivi.

Dugo godina u nasoj industriji
prisutne su licence i »tuda pamet«
koju veoma skupo plaéamo. Mi ima-
mo velike ljudske potencijale, bogatu
i autohtonu tradiciju likovnog obliko-
vanja koju ne koristimo ili bolje re¢e-
no koju koriste druge zemlje. Pozna-
to je, naime, da u izvjesnom dijelu in-
dustrijske proizvodnje Italije — vode-
¢ée zemlje u industrijskom dizajnu
ucéestvuju upravo nasi dizajneri — re-
kao nam je Mladen Kolobari¢.

-- Po mom mislienju — rekia
nain je prof. Metka Krajger — dizajn
‘nora postati metodologija sa novim
pristupima proizvodnji i prodaji. To
ne moZe biti ilegalna aktivnost, kako
je to kod nas Cesto bivala veé spoj
kreativnog misljenja i tehnike i teh-
nolodke osposobljenosti. Osmislja-
vajuéi ovaj studij ukljuéili smo u nje-
ga veoma veliki broj predmeta koji
daju sasvim novi pristup industrij-
skom oblikovanju kao $§to je sociolo-

gija umjetnosti, teorija potrosnje, er-
gonomija, informatika itd. To bi bila
ujedno garancija da éemo oblikova-
nju dati i jednu humaniju i eti¢ku di-
menziju i poku$ati da se odupremo
dehumanizaciji Eovjekove okoline i
njegovoj degradaciji.

Svakako u ostvarivanju ovoga ci-
lja, kako su nam istakli nasi sagovor-
nici, zavisiée u velikoj mjeri od
»dvosmijernog interesovanja« to jest
od interesa udruZenog rada isto toli-
ko koliko i Akademije. Inace Akade-
mija ima sve neophodne uslove, a
prije svega nastavnicki kadar ne sa-
mo iz ove visoko$kolske organizacije
nego i iz udruZenog rada, koji bi
mogli kvalifikovano da se ukljuée u
nastavni proces. A radionice i opre-
ma postoje u privredi. Neiskoristeni i
zastarjeli strojevi su ponekad idealni
upravo za unikatne proizvode.

Sve ovo govori da bismo uskoro

- mogli dobiti uspje3nu spregu viso-

kog obrazovanja i proizvodnije, ili ne-
posrednog obrazovanja u proizvodnii
za proizvodnju. Ova saradnja bi mog-
la da dostigne i nesluéene razmjere
ne samo u obrazovanju kadrova za
potrebe udruZenog rada veé u ne-
posrednom angaZovanju nastavnika i
studenata na kontinuiranom i dugo-
roénim zadacima oblikovanja proiz-
voda. Vijerovatno ovakvi dizajnerski
timovi sastavljeni od stru&njaka i mia-

- dih kreativnih snaga mogli bi da daju

i daleko inventivnija rje$enja nego
Sto je to slu¢aj kada radi jedan dizaj-
ner kojeg angaZuje udruZeni rad.

. Uostalom, timski rad je danas preov-

ladavajuéi sistem u
zemljama svijeta.
A. MULABEGOVIC

industrijskim
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Svjesno ili nesvjesno kroz vijekove su

davana mnoga rjesenja oblika i konstrukcija
proizvoda, stoga ni jedna stvar civilizacije nije
pronalazak, vec¢ nezgrapni krajnji proizvod
procesa evolucije. Covjek je od najstarijih
vremena dao konstrukcije za mnoge stvari kojima
se mi danas sluzimo. Dubljom analizom razvoja
ma koje vrste proizvoda ili proizvodnih procesa,
uvjericemo se da se ukupnost oblikovanja

i konstruktivnih raznolikosti moze svesti na

Posmatranjem i analizom proizvoda nam-
jestaja, dolazi se do zakljucka o tome koliko bi
industrija mogla ustedjeti, ubrzati ciklus proiz-
vodnje, povecati produktivnost rada, kako bi se
sproveo program upro$cavanja te kako bi se
izbacile nepotrebne vrste i tipovi namjestaja ili
zaveo standard osnovnih funkcionalnih mjera
za proizvode. Rad na oblikovanju, standardizaciji
i konstruktivnom uproScavanju je neobic¢no
vazan faktor produktivnosti proizvodnih procesa.
Pritom, svaka grupa proizvoda ima svoje mon-
tazne elemente. Varijacijama i kombinacijama
sastavnih montaznih elemenata moze se dobiti
veliki broj razlicitih tipova i vrsta proizvoda.
Zamijenjivost dijelova, standardizacija spojnih
mijesta i montazni plan proizvoda su uslovni
minimum i osnova sistema sastavnih eleme-
nata. Prema ovoj osnovi, proizvode namjestaja
mozemo podijeliti na jednake i razlicite geometri-
jske figure. Zajednica ovih geometrijskih oblika
proizvodi efekat harmonije i funkcionalnosti.
Sistem simetrije i proporcija je baza osnovnih

zajednicke sastavne elemente.’®

BOZIDAR PEROVIC

modularnih mjera. On se kao takav primjen-
juje u tehnici viSe od pola vijeka. Njega nalazimo
u prirodnim kristalima, u jedinjenjima elemenata
u prirodi, u svemu onome §to zivi na zemilji. Bez
svjesnog saznanja covjek je primjenjivao pravila
geometrije prije nego §to je znao da ona postoji.
Ovako postavljen sistem sastavnih elemenata ne
ostvaruje se kroz uniformisanost i proizvodnju
malog broja modela. Naprotiv, prema kreativnim
oblicima, funkcionalnoj namjeni i zakonima ekon-
omisanja pokretima, vremenom, materijalom
i radom daju se daleko Sire mogucnostii adekvat-
nija rjeSenja u odnosu na:
® antropoloska svojstva Govjeka
® funkcionalnost konstrukcije u odnosu
na Covjeka, predmet rada i smjestaja,
uslove stanovanja i prostorni raspored
proizvoda u stanu
® izgled proizvoda
® jednostavnost konstrukcije oblika
u njihovoj izradi, montazi i demontazi
® stalno poboljSanje kvaliteta proizvoda

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

15 Dizajn namjestaja danas i sutra®, Gasopis

Industrijsko oblikovanje i marketing, Beograd
1972. (Clanak: ,Potrognja kao baza za primjenu
varijacija i kombinacija u dizajnu namjestaja“,
str.11). Dr. ing. Bozidar Perovic, vanredni profesor,
Institut za preradu drveta Sumarskog fakulteta
u Beogradu.
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ekonomicnost utroska materijala

i mogucnost zamijenjivosti dijelova uz
stalno smanjenje ukupnih utroSaka
materijala

uvodenije grupnih i tipskih tehnoloskih
procesa i kroz njih uproScavanje
pripreme proizvoda i metoda rada
uvodenije standardnih vremena

izrade i brzina protoka na analitickim

i sintetickim tehnoloskim linijama
kooperacije i integracije proizvodnje
na nivou preduzeca i izmedu grana
privrede

ukupno smanjenje vremena izrade,

a time i povecanije produktivnosti rada

Analizom proizvoda namjestaja izvr§eno je njiho-
vo svodenje na zajedniCke sastavne zamjenjive
elemente i njihove dijelove koji se mogu ponavljati
u varijacijama i kombinacijama slogova proizvoda.

Standardizacija i uproscavanje ne zaustavijaju
progres, niti guse primjenu lijepog u
industrijskom oblikovanju, narocCito ako se
pravilno primjenjuju. Standardizacija je upravo
na najbolji nacin primjena tehnika, Sto znaci da
Jje to specijalno primijenjena nauka, koja nema
nicega zajednickog sa jednolikoscu bez ljepote i

estetike 6

BOZIDAR PEROVIC

16

,Dizajn namjesStaja danas i sutra®,

Casopis: Industrijsko oblikovanje i marketing,
Beograd 1972. (Clanak: ,Potroénja kao baza
za primjenu varijacija i kombinacija u dizajnu
namjestaja“. str.13)

POGLAVLIE: 05. BOSANSKO-
HERCEGOVACKA DIZAJN SCENA

[40]



BOSANSKOHERCEGOVACKA

2.5

DIZAJN SCENA DANAS

Nakon zatiSja u polju dizajna namjestaja uzroko-
vanog desavanjima 90-ih godina proslog vijeka
koja su prouzrokovala gasenje velikih privrednih
sistema na prostoru Bosne i Hercegovine kao
§to su Sipad, Konjuh Zivinice i Krivaja Zavidovici,
na scenu stupa niz malih i srednjih preduzeca
usmjerenih ka oblikovanju namjestaja od ma-
sivnog drveta.

Zahvaljujuci dugogodisnjoj tradiciji u oblikovanju
drveta, te domacoj sirovinskoj osnovi po¢inju se
graditi temelji bosanskohercegovacke dizajn sce-
ne danasnijice. Prvi znac¢aijniji iskoraci deSavaju se
2010. godine kada je nekoliko entuzijasti¢nih bo-
sanskohercegovackih proizvodaca namjestaja od
masivnog drveta odlucilo upustiti se u oblikova-
nje i plasman dizajniranih proizvoda usmjerenih
ka stranom trziStu. Zapazeni nastupi na veli-
kim svjetskim sajmovima poput Imm Cologne
(Keln) i Salone del Mobile (Milano), te potvrda

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

kvaliteta rada, kako nasih dizajnera u kontekstu

oblikovanja, tako i proizvodaca kroz samu izved-
be proizvoda, popracena brojnim medunarodnim

priznanjima pokrenule su trend saradnje bosan-
skohercegovackih dizajnera s privredom. Danas,
bosanskohercegovacki brendovi poput Gazzde,
Zanata, MS&Wooda i Artisana svoj uspjeh bazi-
raju upravo na proizvodnji dizajniranih high-end

komada namjestaja koje uglavnom plasiraju na

svjetsko trziste.

Nazalost, jos uvijek je na nasim prostorima prisu-
tan trend zakljucivanja lon (lohn) poslova prilikom

¢ega proizvodaci uz minimalan profit izraduju

proizvode ili dijelove za njih za velike evropske ili

svjetske brendove, pritom koristeCi domacu siro-
vinu. Medutim, pitanje je vriemena kada ¢e Zelja za

boljom pozicijom na svjetskom trzi§tu potisnuti

ovu vrstu rada i ustupiti mjesto vlastitom dizajnu.

DAISY trpezarijski sto
Salih Teskeredzic

ZANAT, 2011
orah, nehrdajuci elik

nterior
innovation

award
2011

Winner
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OMBRA sto
Jasna Mujkic

ZANAT, 2011
orah
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Winner
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6.2 Forma naspram boje
J DIZAINU
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6.3 Etika naspram estetike
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6. POGLAVLIE > TRENDOVI
U DIZAJNU
NAMJESTAJA

Analizirajuci savremene trendove u dizajnu,
svjesni smo ¢injenice o brzini njihovih promje-
na. Stilske odrednice se mijenjaju iz dana u dan.
Posmatranje krajnjeg korisnika i njegovih potreba
se nekako u hodu u potpunosti preusmijerilo na
analizu trzista. Centralna li¢nost trziSta je prestao
biti Covjek, trziSte je postalo online dehumanizi-
rana baza podataka.

Cesto se postavlja pitanje ko, zapravo, diktira
trendove u polju dizajna namjesStaja i Sta pro-
daje jedan proizvod? Svima nama se kao prva
logiGna misao namece da je dobar dizajn glavni
pokreta¢ dobre komunikacije proizvoda s kraj-
njim korisnikom §to, naravno, rezultira i dobrim
plasmanom na trziStu. Medutim, €injenice nisu
nuzno na strani dobro oblikovanog proizvoda.
Trendove diktiraju upravo trgovci na malo, tzv.
retaileri. VeCina proizvodaca koji svoje produk-
te zele plasirati na globalno trziSte je okupirana
napornim radom u kontekstu dizajn razvoja pro-
izvoda, marketing strategijom za §to bolju
prezentaciju brenda u periodu koji slijedi, a sve
s nadom da Ce trgovci odabrati njihove proizvo-
de kao potencijalno konkurentne.

POGLAVLJE: 06. TRENDOVI
U DIZAJINU NAMJESTAJA [46]



Na osnovu navedenog da se zakljuditikako veliki  Njkada nisam razumio kako bilo koji brend u ovoj

broj dobro oblikovanih proizvoda, mozda upravo industriii tolik . . ih . d
vodenih principama etike naspram potreba L

covjeka kao krajnjeg konzumenta, ne vidi svie-  dizajn i marketing za trziste namjestaja, samo da
tlo dana iz prostog razloga, jer trgovci smatraju . < P P

da oni nece biti dovoljno esteti¢ni, tj. neCe imati bi konacnu strategiju p roo’aj =g oruku brenda
pozitivan odjek na trzistu. prepustio u ruke 20.000 trgovaca da definiraju
Na nasim prostorima, nazalost, Eesto je uvrijezeno 3to oni misle“”

mislienje da dizajneri ne poznaju dobro potrebe ’

trziSta, te ¢e odredeni proizvod u svakom slu-

¢aju bolje projektovati trgovac nego dizajner. BILL NAPIER

Oblikovanje sa covjekom i za covjeka, kao osnovni

motiv rada i zadatak jednog dizajnera, a u svrhu

olakSavanja ¢ovjekove svakodnevnice, zamije-

nila je utrka s trendovima, stylingom.

Kada govorimo o bukovom drvetu u kontekstu

danasnijih trenova u polju dizajna namjestaja od

masivnog drveta, ono je sve samo ne atraktivno.

Analizirajuci faktore koji dovode do jednog takvog

stava, uvijek dolazimo do istog zakljucka: U pita-

nju je boja.

7" Do brands even matter in the furniture category?

(https//www.socialdretail.com/do-brands-
even-matter-in-the-furniture-category-the
~final-rant) Bill Napier je marketing stru¢njak u
polju industrije namjestaja, u kontekstu razvoja
marketing strategije, strateSkog planiranja i
razvoja poslovanja, pozicioniranja proizvoda na
trziStu te marketinske konkurencije.

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICTIE
DO SAVREMENOG DIZA INA [47]



6.1

BOJA BUKOVOG DRVETA

Osim teksture, boja je jedna od najvaznijin oso-

bina koje drvo &ine lijepim. Covjek je ve¢ odavno
shvatio svu Sarolikost i moguénosti upotrebe
ovog plemenitog materijala, a razvoj kulture

i smisla za estetiku doveo je do toga da je znace-

nje liepote drvetainjegovih osobina postajalo sve
vece. Iako drvo nije izrazito obojeno poput nekih
drugih materijala, prirodna boja drveta postala je
vrlo vaznaizrazajna komponenta svakog prostora.

Boja drveta je karakteristiCan ton boje koji se jav-

lja kao pojava refleksa svjetlosti. Drvo apsorbuje
jedan dio vidljivog spektra, a ostali dio reflektuje.

Boje evropskih vrsta drveta ne se odlikuju pre-

tjeranom zivoScu. Razlike nisu velike ni po boji,

ni po intenzitetu, a ni po tonu. Ipak, moze se go-

voriti o razli¢itim bojama kao jednom od faktora
prepoznavanja odredenog drvnog sortimenta.
Generalno, boje domacih drvnih sortimenata su
tople i krecu se od bjeli¢astih do tamnocrvenih
tonova. Ovi tonovi boja razmjerno su ujednaceni,

a vece razlike medu bojama mozemo slijediti iz-

medu bjeline i crnila drveta*®
Boja odredene vrste drveta posljedica je brojnih

faktora koji utjeGu na njegov izgled i intenzi-

tet obojenosti i usljed toga boja se razlikuje ne
samo izmedu razli¢itih vrsta drvne grade, nego
se tonovi boje mijenjaju i unutar iste vrste, pa cak
i unutar istog drveta. Sto je drvo starije, njegova

boja postaje tamnijom. I mjesto na kojem drvo ra-

ste u dobroj mjeri utjeGe na njegovu boju. Razligiti
postupci zavréne (povrsinske) obrade drveta
omogucavaju nam postizanje razlicitih efekata
boja, uglavnom uslovljenih trenutnim trendom.

Medutim, efekat koji prirodne boje drveta ostavlja-

ju na Covjeka konstantno evocira na visevjekovni
suzivot ova dva stanovnika Zemlje, tako da je

prirodno netaknuto drvo materijal kojem se naj-

ceSce okrecemo. U pojedinim dijelovima stabla
boja moze varirati. S povecanjem starosti drveta
povecava se i intenzitet njegove obojenosti. Dok

mlado drvo ima svjetliji ton (blize kori), na stari-

jem su zastupljeni tamniji tonovi.

Proizvodi izradeni od drveta tokom godina mi-

jenjaju intenzitet boje pod utjecajem svjetlosti.

Intenzitet boje i njena gradacija vrlo su Gesto
zastupljeni na jednom proizvodu, ovisno od
izlozenosti svjetlosnim talasima, pa tako izlo-
zenija strana brze poprima intenzivniji tonalitet
u odnosu na onu stranu koja je viSe u osjenu. Sve
domace vrste drvnih sortimenata imaju sklonost
ka ovim promjenama, pa tako orah tokom godi-
na od srednje smedeg tona postaje tamnosmedi,
treSnja od zuckaste boje postaje narandzasta,
ponekad s naglasenim crvenim tonom, dok bi-
jeli javor poprima zutu boju.

Kada govorimo o drvetu bukve, mozemo reci da
ono spada u crvenkastobijele vrste drveta. Sve
promjene koje se vr§e pod utjecajem spoljasnjih
faktora djeluju veoma brzo, ali ne prodiru duboko u
strukturu drveta. Ono $to je bitno spomenuti jeste
da je drvo bukve sklono utezanju i raspucavanju.
U svrhu postizanja sto boljih fizickih, mehanic¢kih
i tehnoloskih karakteristika, bukva se izlaze pare-
nju. Time se postize dobra savitljivost, povecava
se trajnost, smanjuje se utezanje, vitoperenje i
pucanje bukovog drveta. Proces parenja se ta-
koder primjenjuje i s ciliem izjednjacavanja boje
i kreiranja mirnijih tonova i gradacija drveta koje
se nazivaju tzv. laznom sréevinom. Parenje, po-
red Cinjenice da poboljSava mehanicka svojstva te

Lumiruje” Sarolikost bukovog drveta, uveliko utje-

¢einanjegovu estetiku u smislu da drvo postaje
ruzicasto. Upravo zbog te ruzi¢aste boje i dobrih
svojstava, na ovaj nadin tretirano drvo je tokom
20.vijeka bilo itekako trazeno, kako na domacem
tako i na svjetskom trzistu, te je predstavljalo ne-
zamjenijiv sortiment u oblikovanju namjestaja i
elemenata enterijera uopSte.

Medutim, danas i pored prednosti koje nudi upo-
treba bukovog drveta, neizbjezna ruzi¢asta boja
¢ini proizvod izraden od ove vrste drvnog sor-
timenta manje cijenjenim na globalnom trziStu.
Zamijenile su ga vrste drveta koje je procesom
tretiranjarazlicitim vrstama bjelila moguce zadr-
zati u izvornoj, bjelicastoj boji. Time je bukva, kao
drvo znatno podatnije za obradu i oblikovanje
u odnosu na ,aktuelne® drvne sortimente, posta-
la nedovoljno atraktivna na trzistu.

18 https://korak.com.hr/sto-utjece-na-promjenu

-boje-drva-2/
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FORMA NASPRAM BOJE

Kada govorimo o jedinstvu forme u dizajnu, ve-
oma se ¢esto susrecemo s opstim kriterijima
oblikovanja, u ¢ijem kontekstu vrednujemo odre-
deni proizvod. Prema navodima Billa Napiera, kao
rezultat analize krajnjeg korisnika pri samom
odabiru proizvoda, dolazimo do zaklju¢ka da je
»vizuelno/estetsko ono §to prvo zapazamo, kon-
tekst je na drugom mjestu, sam fokus na idejno
rieSenje je na trecem i funkcionalnost proizvoda
tek na Getvrtom mjestu.®
Ovo ne podrazumijeva da estetika proizvoda pre-
uzima dominantnu ulogu u procesu oblikovanja
proizvoda. Proizvod koji nastaje kao rezultat ana-
lize i osvrta na svaki kriterij oblikovanja: tehnicki,
ekonomsko-trzisni, estetski, ekoloski, simbolic-
kiinaravno funkcionalni,moze naci svoje mjesto
u praktiénoj primjeni i biti prepoznat od strane
krajnjeg korisnika kao dobar proizvod. Medutim,
vizuelno komunicirajuci s potencijalnim korisni-
kom, estetski faktor je onaj koji budi emociju i kao
takav je od izuzetnog znacaja za ,privlacenje“ u ci-
jelom lancu plasmana proizvoda na trziSte. Kada
govorimo o estetskim kriterijima oblik je prvi kri-
terij koji zapazamo.

Krajnji cilj dizajna jeste forrma.°

CHRISTOPHER ALEXANDER

Baza je na ideji da svaki problem
dizajna pocinje sa nastojanjem
da se postigne spona izmedu
avije sustine: odredenog oblika
i njegovog konteksta. Forma

Jje rjesenje problema; kontekst
definira problem.?

CHRISTOPHER ALEXANDER

Dalje, vracajuci se na estetske kriterije, oblik sli-
jede skladne proporcije, dimenzije proizvoda,
kompozicija, boja, materijal, kvalitet i karakter po-
vrSine itd. Poziconiranje boje kao drugog, treceg
ili petog estetskog kriterija u lancu zapazanja ne
je ¢ini manje bitnom u odnosu na formu.

Razum mi je govorio da je boja
nevazna, ali emocionalna reakcija
govorila mi je drugacije.??

DONALD A.NORMAN

Uisto vrijeme, namece se pitanje da li joj se moze
dati za pravo da eliminira skladan oblik i da li
proizvod izraden od ruzi¢astog bukovog drveta,
zbog svoje prirodne boje, neatraktivan za trziste?

19 https//www.social4retail.com/do-brands-even-

metter-in-the-furniture-category-the-final-rant
Alexander, Christopher, Notes on the synthesis
of form, Massachusetts, Harvard University
Press, Cambridge, 1973, str.16

20

POGLAVLIE: O6. TRENDOVI
U DIZAJNU NAMJESTAJA

21 Tbid.

22 Norman, Donald A, Emotional Design, Why We
Love (or Hate) Everyday Things, New York, Basic
Books, 2004, str.17
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ETIKA NASPRAM ESTETIKE

Vodec¢i se principima etike, dizajner kao obli-
kovalac ¢Covjekovog okruzenja i njegovih
upotrebnih predmeta, duzan je izuciti, ili se bar
dotaci psihologije korisnika i njegovih istinskih
potreba, ergonomskih odrednica proizvoda koje
oblikuje, sagledati prirodu materijala koje koristi
za oblikovanije, osvrnuti se na kontekst vremena
i prostora u kojem se dizajn deSava i primjenjuje.

Etika je teorija ljudskih odnosa.
Nalozi etike su principijelno nalozi
da se ljudima cini dobro, a mozda
i svim bicima koja su u stanju da
osjecaju.?>

ROBERT E. GUDIN

6.3

PreCesto je uvrijezena teza da se etika dogada na
ustrb estetike. Ako u prirodi pojmovi etike i este-
tike savrSeno funkcioniraju, zar jedan ¢ovjek kao
dio prirode i njenog sistema ne moze uciti od nje?
Postavlja se pitanje da li estetika nuzno iskljucuje
etiku i da li proizvod oblikovan i voden parametri-
ma etike mora biti manje esteti¢an? Ili bi,mozda,
dizajneri trebali usvojiti urnek da je sama etika
estetic¢na. Da li je cijenjenje i oblikovanje domace
sirovine, u ovom slu¢aju bukve, a u svrhu kreira-
nja za Govjeka svrsishodnih predmeta pogresan
korak i garant poslovnog neuspjeha?
Prouc¢avanje Skandinavskog dizajna namijestaja,
odnosa skandinavskih dizajnera prema potre-
bama ¢ovjeka, njegovom okruzenju, drvetu kao
zivom bicu nam zasigurno moze dati odgovore
na brojne nedoumice.

NAOTO FUKASAWA
HIROSHIMA stolica

Japan, 2008 / MARUNI
bukva

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

23 Gudin Robert E, Korisnost i dobro, Singer,

Piter, Uvod u etiku, Novi Sad, Sremski Karlovci,
Izdavacka knjizarnica Zorana Stojanovica, 2004,
str.350
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7.

POGLAVLJE ->

Kroz cjelokupan razvoj Govjek je u kontinuiranom
suzivotu s drvetom, diSe s njim i zahvaljujuci nje-
mu. Drvo predstavlja najzastupljeniji gradevinski
material, koriSten za izgradnju ku¢a, za izradu ra-
zlicitih alatki i namjestaja, pa i kao sredstvo za
ogrijev i kuhanje.

Kao materijal organskog porijekla karakteriSu
ga, za Covjeka, izuzetno povoljna svojstva, koja
se ne mogu nadci niti kod jednog sintetickog,
pa ¢ak ni kod ostalih prirodnih materijala. Osim
osjecCaja topline koji pruza upotrebom u nasem
zivotnom i radnom okruzenju, kao ziv i porozan
materijal odgovoran je za ugodnu mikroklimu
te je pod obavezno u ravnotezi sa svojom oko-
linom, pritom filtrirajuci zrak i stvarajuci balans
s vlagomitemperaturom prostora u kojem boravi.
Kada govorimo o dizajnu namjestaja od drveta
nemoguce je ne spomenuti skandinavski dizajn.
Sasvim je prirodno za o&ekivati ono najbolje §to
dizajn oblikovan u drvetu moze ponuditi upravo
sa ovog podrucja. Zemlje Skandinavije bogate su
Sumama na ¢&ijim temeljima su razvile i odrzava-
le svoju privredu. Kroz generacije, Skandinavci
su izucili svaku mogucu upotrebu, oblik, snagu i

POGLAVLIE: O7. DRVO KAO
OBLIKOVNI MATERIJAL

DRVO KAO
OBLIKOVNI
MATERIJAL

liepotu drveta. Postovanije prema drvetu su odrzali
zivim vijekovima, eksperimentirajuci sa specifi¢-
nostima ovog materijala. Danasnji,dobro poznati
Skandinavski dizajn namjestaja razvio se na bazi
vernakularnog dizajna, taCnije iz seoskog zanat-
stva koji je kroz oblikovanje upotrebnih predmeta
dominantno tezio ka zadovoljenju ¢ovjekovih
potreba. Mjera za detalje prilikom oblikovanja,
razvijena u to vrijeme, zadrzala se do danasnjih
dana kao osnovna smjernica. Kao rezultat jednog
takvog pristupa oblikovanju mogu se pohvaliti
proizvodima koji ne podlijezu odredenim stil-
skim odrednicama te su zbog svoje ,neutralnosti*
i izvanredne kvalitete u izvedbi, postali dovoljno
prilagodljivi bilo kojem enterijeru. Skandinavski
dizajn izrazava nacin zivota. Skladne proporcije,
dobar odabir materijala i finoca oblikovanja nje-
gove su osnovne karakteristike.

Postavlja se pitanje zasto je tzv. skandinavski stil
jako dobro prihvacen kao urnek i vodilja za obli-
kovanje na nasim prostorima, ne samo u vrijeme
ekspanzije skandinavskog namjesStaja od masiva
1930-ih godina, nego i danas? Odgovor mozda
lezi upravo u Cinjenici da se dizajn namjesStaja i
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FINN JUHL
Radni sto

Danska, 1953 / BOVIRKE

[55]1

tikovina, emajlirani celik,

bukva, mesing

BORGE MOGENSEN
Fotelja

Danska, 1956 /
Fredericia Furniture
hrast, tapecirung

HANS WEGNER
Trpezarijska stolica;
CH-35

Danska, 1960 /
Carl Hansen &Son
bojeni hrast, koza



VELIKI HALVAT

Prostor u kojem

se primala rodbina

i prijatelji za vrijeme
bajramskih svecanosti,
mevluda, iftara, svadbi i
sijela.

na prostoru Bosne i Hercegovine razvio upravo iz

vernakularnog dizajna kao odgovora na svakod-
nevne potrebe covjeka, bas kao §to je slucajisa

skandinavskim. Namjestaj i unutrasnja oprema

tradicionalne bosanske kuce uslovljeni su naci-
nom stanovanija i koriStenja prostora. Namjestaj

je omogucavao elasti¢nu upotrebu svih stambe-
nih prostorija. Tokom dana soba se modifikovala

od prostora za rad, preko prostora za objedova-
nje, prostora za druzenije, pa sve do prostora za

spavanje.

Upravo u potrebi skandinavskih dizajnera za obli-
kovanjem laganog, lako pokretljivog namjestaja,
¢esto modularnog i prilagodljivog razligitim pro-
storima kao i razli¢itim potrebama, prepoznajemo

glavne odrednice kulture zivljenja jedne tradi-
cionalne bosanske kuce, gdje se modifikacija

prostora i njegova namjena svakodnevno mno-
gostruko mijenja ovisno od potreba, upotrebom

lako pomicnih elemenata enterijera, tacnije ko-
mada namjestaja.

Ono §to je bitno spomenuti jeste da je skandi-
navski dizajn namjestaja danasnjice, nastao u

POGLAVLIE: O7. DRVO KAO
OBLIKOVNI MATERIJAL

periodu 30-ih i 40-ih godina proslog vijeka naisao
na veliki otpor svjetske dizajn scene, u to vrijeme
naklonjene burzujskim, naglaseno dekorisanim
elementima. Nazivan ruznim, odbojnim, hladnim,
prezivio je negativne kritike. Njegova funkcio-
nalnost proizasla iz usmjerenosti ka covjeku, iz
tradicije postivanja drveta i njegovih karakte-
ristika kao zivog materijala, mirni, humanizirani
prirodni oblici naisli su na pozitivne kritike kraj-
njeg sudije, korisnika.

Danas, namjestaj Alvara Aalta podjednako je
primjeren enterijerima kao i u vrijeme svog na-
stanka. ViSedecenijska borba skandinavskih
dizajnera u nastojanju da Sirim masama priblize
svoj oblikovniizraz svakako treba biti primjer bo-
sanskohercegovackim dizajnerima u nastojanju
da promoviraju drvo bukve kao svoj autohto-
ni i visoko kvalitetan drvni sortiment, primjenjiv
za oblikovanje dizajniranih komada namjeStaja
s dodanom vrijednoSc¢u. Njegova ruziasta boja,
nedovoljno atraktivna za danasnje stilske tokove
u polju namjestaja od masiva ne smije predstav-
ljati ko€nicu za upotrebu.

[56]



SPAVACA SOBA

Spavalo se na podu

na duseku (vuneni
madrac). Jednostavnim
pospremanjem posteljine
u dolaf (plakar za
smejStanje duseka

i posteljine), soba je
dobivala drugu namjenu.

TRPEZARIJA

Objedovanje u
tradicionalnim bosanskim
ku¢ama se odvijalo
postavljanjem sofre na
centralni dio halvata

ili divanhane. Nakon
zavrdenog objeda sofra
se sklanja i prostorija

se vraca u prvobitnu
namjenu.

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA







8.

Jacanje prepoznatljivosti bosanskohercegovackih
proizvoda na medunarodnom trziStu brendira-
njem kako industrije namjestaja od masivnog
drveta, tako i bosanskohercegovacke sirovine,
od izuzetnog je znaGaja za daljnji razvoj drvne
industrije. Svjesni smo ¢injenice da je vrijednost
ostvarenog izvoza u kontinuiranom porastu.
Medutim, ne smijemo zanemariti ¢injenicu da
je u okviru industrijskog proizvoda koji izvozimo
znatno manji procenat proizvoda viSeg stepe-
na zavrSne obrade. Dakle, ostvarenu strukturu
industrijskog izvoza realizovali smo dobrim di-
jelom povecavajuci izvoz proizvoda nizih faza
obrade, kao §to su sirovina i repromaterijal ime
smo, istovremeno, uskracivali moguénost do-
macim proizvodac¢ima viSih sektora prerade, da
sirovinske kapacitete bolje koriste te da vecim
izvozom proizvoda s finalnim stepenom obra-
de ostvarimo i veci ukupan efekat industrijskog
izvoza drvnog sektora.

Kada je rije¢ o proizvodima sa dodatom vrijedno-
§¢u, dizajn moze znatno doprinijeti u postizanju
zeljenog efekta, kreirati visoki kvalitet po svim
parametrima koji postavlja strano trziSte i koji
odreduju pojam kvaliteta savremenog industrij-
skog proizvoda. Zasigurno je da su nedovoljno ili
nepotpuno poznavanje sustine i znacaja dizajna
u redovima stru¢nih kadrova privrednih jedinica
jedna od najvecih prepreka za brze prodiranje
metoda i prakse dizajna u realni sektor. Od veli-
ke koristi bi bilo da se dizajn prihvati kao sastavni
dio istrazivacko-razvojnog procesa.

Uprkos utjecaju brojnih trendova uslovljenih brzim
nacinom zivota i potrebom za kontinuiranim pro-
mjenama zivotne i radne sredine, u novije vrijeme
Covjek se sve viSe vraca prirodnim materijalima
u oblikovanju enterijera. Drvo kao materijal koji
ziviuz Covjeka i sa Covjekom, uz dobro oblikovan
dizajn i kvalitetnu marketing strategiju ¢e zasi-
gurno naci svoje mjesto na svjetskoj dizajn sceni.
Da li je legitimnije izabrati “botoksiranje” drveta
kako bismo ga prilagodili trenutnim, kratkotraj-
nim stilskim odrednicama ili se prepustiti teznji
i urodenom nagonu ka vlastitom izrazaju, iden-
titetu, tradiciji? Sta nas &ini estetiénijim i §ta je,
zapravo, estetika? Da liima estetike u nastojanju
da oCuvamo identitet drveta kao zivog materija-
la, bica koje se rada sa svim svojim odrednicama,

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAINA

> ZAKLJUCAK

diSe, razvija se, oblikuje se u skladu sa svojim
kontekstom, i dalje, nakon sjecCe i oblikovanja
u, nadajmo se, za covjeka svrsishodan upotrebni
predmet, i dalje diSe, krece se, mijenja boju u od-
nosu na nacin na koji ga njegujemo i uslove pod
kojim ga upotrebljavamo.

Zar nema estetike u kontinuiranim promjenama
kojima podlijeze drvo? Jedan od za mene kljucnih
momenata u oblikovanju proizvoda jeste upoznava-
nje materijala kako bi nam se pokazao u svoj svojoj
liepoti. To posebno zapazamo u slucaju drveta.
Upoznati ga, mudro savladati njegovu neizmjer-
no jaku silu, a opet mu dozvoliti da zivi i krece se,
kontinuirana je teznja svakog zaljubljenika u ovaj
materijal, bilo da se radi o stolaru koji ga oblikuije,
dizajneru koji mu, ovisno od potrebe, daje upotreb-
nu vrijednost kroz svoj dizajn ili pak inzinjeru koji
kroz svoj rad analizira osobine samog materijala.
Sama c¢injenica da kao rezultat rada imamo
proizvod koji zadovoljava funkcionalne potre-
be Govjeka, pruza mu uzitak prilikom upotrebe i
olakSava svakodnevnicu, a ujedno je voden skla-
dom i principima oblikovanja forme, vodi nas do
estetike. Ali i etike.

U svakom slucaju, ¢ini se mudrijim oblikovati
i komunicirati s korisnikom — Covjekom, na tragu
njegovih htijenja i istinskih Zelja. Tako oblikovani
proizvodi traju.

Najbolji primjerci dizajna Sesto su i tradicionalni
i savremeni, ne podlijezuci pritom smjernicama
odredenog trenda ograni¢enog vremenskim in-
tervalom. Ako uzmemo u obzir Thonetovo djelo i
kao primjer njegovu stolicu broj 14, sa sigurno$Scéu
je mozemo istaci kao bezvremenu ikonu, oslo-
bodenu okvira odredenog trenda. Izradena od
parenog, savijenog bukovog drveta, uvijek ruzi-
CGasto-crvena, i danas, u svom izvornom obliku,
jedan je od najprodavanijin komada namjesSta-
jaikad, §to je dokaz da skladna forma kao jedan
od faktora oblikovanja u dizajnu moze nadvlada-
ti boju, pa ¢ak je uciniti i ugodnom.

Prepoznavanje potrebe je glavni
uslov dizajna.

CHARLES AND RAY EAMES
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“ZASTO JE DRVECE POSTALO
SOCIJALNIM BICIMA,
ZASTO DIJELE HRANU S
PRIPADNICIMA ISTE VRSTE
I PRI TOM BRIZNO HRANE
SVOJU KONKURENCIJU?
RAZLOZI SU ISTI KAO I

U LJUDSKOM DRUSTVU:
ZAJEDNO SMO JACI..OVA
VRSTA SIMBIOZE POSEBNO
SE UOCAVA U PRIRODNIM
SUMAMA BUKVE.”

“Tajni zivot drveca”, Peter Wohlleben
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9.

POGLAVLJE

- SVOJSTVA

BUKOVOG
DRVETA

Bukva pripada grupi difuzno poroznih vrsta
s bakuljavim drvetom, sa i bez lazne srcevine.
Crvenkasti ton boje ima drvo evropske bukve
(Fagus sylvatica L), a drvo domace bukve (Fagus
moesiaca C) ima bijeli ton boje. Zbog &injenice
da je to najvaznija industrijska vrsta u Bosni
i Hercegovini, postala je veoma interesantna za
nauku i praksu, u sferi Sumarstva i masinskog
inzinjeringa, te kao takva zasigurno zasluzuje
i paznju dizajnera. Prosje¢na gustina u apsolutno
suhom stanju vlaznosti bukovine s ovog pod-
rucja je 690 kg/m3.Brojna istrazivanja potvrduju
¢injenicu da bukva posjeduje dobra mehanicka
svojstva, ali i da su utvrdene vrijednosti utezanja
najvece u poredeniju s ostalim domacim vrstama.
Drvo bukve je svijetloruzi¢aste boje. Po raspo-
redu sudova, bukva pripada difuzno poroznim
vrstama. Granica prstenova prirasta je izrazajna
i blago talasasta. Traci lignuma (drveta) su vrlo
Siroki i veoma se lako vide na svim presjecima:
na radijalnom se istiCu svojim sjajem i Sirinom,
a na tangencijalnom su predstavljeni kratkim,
tamnim i ravnomjerno rasporedenim crticama
(socivastog izgleda), to ovom presjeku daje
karakteristi¢nu sliku.

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
BUKOVOG DRVETA

24 drvo kod kojeg ne postoji razlika u boji ni u
vlaznosti perifernih i centralnih dijelova lignuma
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Generalno, bukovina se dobro termicki obraduje
(susi i pari), ima veliku tvrdocéu i ¢vrstocu, ali je
dimenzionalno nestabilna i veoma sklona kriv-
lienju, vitoperenju i pucanju. Bukovina je trajna
samo u suhoj sredini, ili pod vodom, tj. posje-
duje malu trajnost u promjenjivim uslovima viage
i temperature.

Parena bukovina vrlo dobro se savija, a odlikuje
se ruzicastom bojom. Neosrzena bukovina se
dobro impregnira i time povecava svoju trajnost,
a po nekim navodima smanjuje utezanje, vito-
perenje i raspucavanje. Zbog svoje prijatne boje
i dobrih mehanickih svojstava ovo drvo je dugi niz
godina bilo nezamenijivo u enterijerima, ali je ono
cesto ograni¢eno prisustvom tzv. lazne sréevine
koja zbog svoje drugacije i nehomogenije boje
znacajno suzava polje upotrebe i smanijuje cijenu
finalnog proizvoda. Takva obojena srz naziva se
neprava (nem. Falschkern — lazna jezgra) ili kern
(nem. kern).

U svrhu izjednac¢avanja boje te kreiranja mirnijih
tonova i gradacija na jednoj masivnoj ploci, bukovo
drvo Gesto se tretira procesom parenja. Taj ter-
micki tretman, kao aktivan proces modifikacije
koji bez koriStenja hemijskih sredstava, povecava

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAINA

njegowvu trajnost i djeluje u smjeru poboljSanja
svojstava i povecanja bioloSke otpornosti drveta.
Kao ekoloski postupak, termicka modifikacija
poboljsava i fizicka svojstva drveta, povecava
njegovu dimenzionalnu stabilnost i smanjuje
higroskopnost, §to ¢ini ovo drvo nezamjenjivim
u varijabilnim uslovima. Ove njegove prednosti,
pracene su dobijanjem jedne tamnije, crvenka-
ste boje, te Sine jedan ovako tretiran proizvod
manje cijenjenim na nekim od svjetskih trzista.
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ZNACAJ POZNAVANJA

SVOJSTAVA DRVETA

Jo$ od ¢ovjekovog nastanka drvo je materijal
koji zadovoljava ljudske potrebe, te je primjenjiv
u svim segmentima ljudskog djelovanja. Kada je
u pitanju odrzivost, brojna istrazivanja ukazuju na
znadajnu prednost drveta u odnosu na uporedive
materijale, pritom isticuci kontrolu emisije ugljika,
utjecaj na kvalitet vode i ukupni utjecaj na okolis
u odnosu na cijeli zivotni ciklus drveta kao obli-
kovnog, konstrukcijskog materijala.

Kada u sferi dizajna govorimo o pojmu drvo, ono
se odnosi na trupac ili dasku za industrijsku upo-
trebu. Iz svakodnevnog zivota znamo da svaka
vrsta drvetaima svoja posebna obiljezja po kojima
se karakteriSe. Karakteristike, koje odreduju poje-
dine vrste, ili dijelove drveta za pojedine oblasti
upotrebe, nazivaju se tehnoloskim svojstvima
drveta. Za pravu upotrebu drveta neophodno je
dobro poznavanije njegovih tehnolo$kih svojstava.
Dobro i kompleksno poznavanje svih svojstava
drveta omogucava nam da pravilno koristimo

dobra, a izbjegavamo loSa svojstva, odnosno, da
tezimo da poboljSavamo ili sasvim uklanjamo
uocena loSa svojstva drveta.
Kada govorimo o tehnoloSkim svojstvima drveta,
ona se odnose na:
® estetska,
® fizickai
® mehanicka svojstva
Razvojem tehnologije upotreba drveta znacajno
je pobolj§ana. Kontinuiran razvoj proizvoda izrade-
nih od drveta doveo je do uklanjanja nedostataka
koji smanjuju Gvrstocu u strukturi drveta. Primjena
Jnzinjerskih principa“ dovela je do poboljsanih
mehanickih svojstava drvenih proizvoda, te time
omogucila nove i Sire primjene. Da bi se poboljSala
fizicka i mehanicka svojstva drveta kao materi-
jala i proizvoda za koje se koristi, drvo se moze
modificirati termo-hidro-mehanickim ili drugim
postupcima.

9.2

HEMIJSKA SVOJSTVA

BUKOVOG DRVETA

Ova svojstva drveta ispoljavaju se u njegovom
ponasanju u uslovima sredine kada je ono izlo-
zeno utjecaju tecnih i gasovitih medija. Drvo je
najcesce u takvoj sredini u kojoj se promjene
u njemu deSavaju usljed djelovanja vazduha,
svjetlosti, vode i raznih rastvora. U poredenju
s drugim materijalima drvo je u izvijesnoj pred-
nosti nad veéinom neplemenitih metala, jer
postize ravnotezu s komponentama vazduha,
pod uslovom da je zasticeno od biljnih i zivotinj-
skih Stetocina.

Kada govorimo o utjecaju svjetlosti na samo drvo,
mozemo reci da ono UV zracima djeluje samo po
povrsini drveta. Kao rezultat toga drvo postaje
manje elasti¢no, a drvna vlakanca postaju krta
i lomljiva.

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
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Utjecaj vode ogleda se u izvijesnim hemijskim
promjenama u drvetu. Djelovanjem vruce vode
izaziva se omeksavanje vlakanaca drveta pri
¢emu se smanjuje ¢vrstoca i tvrdoca, a pove-
Cava njegova savitljivost. Poslije hladenja i suSenja,
ova pojava se gubi. Ovaj utjecaj vode na drvo
uglavnom se koristi u industriji furnira i savije-
nog namjestaja.
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9.3

ESTETSKA SVOJSTVA

Drvo se odavno koristilo, a i danas se koristi zbog

njegove velike GvrstoCe i trajnosti. S izuCavanjem

same drvne materije otkrivene su mogucnosti i

njenog raznovrsnijeg koriStenja. Moze se recCi da

se s razvojem materijalne i duhovne kulture sve

vie cijene estetska svojstva drveta, gdje su lisCar-
ske vrste do$le do potpunijeg izrazaja.

Pod estetskim svojstvima podrazumijevaju se sve

one pojave koje zapazamo nasim ¢ulima na obra-
denoj povrsini drveta. U estetska svojstava drveta

ubrajaju se: boja, tekstura, sjaj, miris, finoca i ukus.

9.3.1

- Boja

Boja drveta je karakteristican ton boje koji se javlja
kao pojava refleksa svjetlosti. Drvo apsorbuje
jedan dio vidljivog spektra, a ostali dio reflek-
tuje. Boja odredene vrste drveta posljedica je
brojnih faktora koji odlu¢uju o njenom izgledu
ijacini (intenzitetu) i usljed toga boja se razlikuje
ne samo izmedu razli¢itih vrsta drvne grade, nego
se tonovi boje mijenjaju i unutar iste vrste, pa cak
i unutar istog drveta.
Uzrog¢nici boje drveta mogu se grupisati na unu-
trasnje i vanjske faktore. U unutrasnje faktore
spadaju:
® anatomska grada, odnosno zbijenost
anatomskih elemenata, koja povecava
gustocu drveta i usljed toga ton boje
postaje tamniji
® hemijski sastojci sadrzani u drvetu
svojom bojom utjecu i na boju
drveta. Ukoliko su boje ovih sastojaka
izrazajnije, a njihov sadrzaj vedi, utoliko
vi§e oni svojom bojom odreduju i boju
samog drveta
® proces odrzavanja
Kada govorimo o drvetu bukve mozemo reci
da ono spada u crvenkasto bijele vrste drveta.
Djelovanje spoljasnjih faktora dolazi do izra-
zaja tek s obradom drveta. Izlozene povrSine
drveta podlijezu lakoj oksidaciji koja drvetu daje
jednu bljedu ili sivkastu nijansu. Sve promjene
koje se vrse pod utjecajem spoljasnjih faktora
djeluju veoma brzo, ali ne prodiru duboko u struk-
turu drveta (najvise do 1mm). Kao $to je ranije
navedeno, veoma bitan proces u promjeni boje
bukovog drveta jeste parenje. Djelovanjem pare
promjena boje se odvija jako brzo, u rasponu
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od 6 sati. Promjena boje sréevine je neznatna
ilagana na 110°C usljed njene slabe apsorbujuce
moci. Time parena bukovina dobija ujednaceniji
crvenkasti ton boje.

Pri procjenjivanju boje kao estetske vrijednosti
od izuzetnog znacaja je i subjektivni momenat,
tj. ukus potroSaca. Kada govorimo o masivu, slo-
bodno mozemo reci da se od jedne obradene
povrsine viSe cijeni odredena pravilnost, odno-
sno skladnost tonova boja. To se posebno odnosi
na velike povrsine kao §to su npr. ploce trpeza-
rijskih stolova.

Da bi se dobili jednoli¢ni tonovi boje i ujednacene
teksture, u stolarstvu se razvila tehnika izrade
bulova (kladarki). To je rezana ili sjeCena roba
u kojoj su svi komadi iz jednog dijela (trupca), pa
su svi zbog toka ujednacene boje i slicne tek-
sture. Navedena tehnika se koristiiu svrhuizrade
mirnijih placa od masiva, manje sklonih vitope-
renju i pucanju.

Odredene promjene boje ipak drzimo nedosta-
cima, jer predstavljaju odstupanja od prirodnog
tona boje, znacajnog za odredenu vrstu drveta.
Mnoga od njih nastaju jos dok je drvo u rastu pa
¢ovjek ne moze bitno utjecati na njihovo nasta-
janje. Jedan od najcescih nedostataka ove vrste
je, primjerice, nastajanje crvenih srca kod bukve.
Ovaj se nedostatak vidi kao neravnomjerna crven-
kastosmeda obojenost srednjeg dijela debla, a
uzrok pojavljivanja ovih crvenih srca u pravilu je
prodiranje kisika kroz odlomljenu granu do raz-
mjerno suhog sredisSta debla. Stoga ovdje dolazi
do oksidacije i srediste ostaje obojeno smedka-
stocrvenom bojom (u praksi radi toga crveno srce
posve neispravno nazivaju i ‘laznim crnilom’). U
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lignumu bukve ona je manje viSe kruznog oblika,
zvjezdaste forme ili sasvim nepravilnog oblika.
Zdrava neprava srz je samo estetska greSka. Dok
je njena boja jednolicnaiili se svjetlije pruge smje-
njuju s tamnijim, mehanicka svojstva drveta nisu

smanjena, Cak se u odredenoj mjeri i povecavaju

(tezina, tvrdoca, staticka CvrstoCa na pritisak i

savijanje).

Crveno srce je nepropustivo na sprovodljivost
tecnosti i zbog toga ono onemogucava impre-
gnaciju drveta. Ova greSka smanjuje cjepljivost
i dinamicku savojnu ¢vrstocu drveta. Ovakvo drvo

se manje cijeni u drvnoj industriji, iz prostog ra-
zloga §to je pojava crvene sréevine ¢esto vezana

uz prisustvo gljivica, to je neispravno shvatanje.
Estetska gresSka crvenog srca se, donekle, ukla-
nja obradom bukovine putem parenja ¢ime se

izjednacavaju boje lignuma (zbog &injenice da

neprava srz ne reaguje na parenje). Uslied ne-
mogucnosti da se dio lignuma s crvenim srcem

impregnira, te zbog

¢injenice da je taj dio drveta manje trajan od di-
jela obiénog drveta, izvijesne industrije ga koriste

u odredenoj mjeri dok ga neke i odbijaju. Kod po-
sje¢enog i primarno obradenog drveta takoder

se znaju pojaviti razlicite bioticke i abioticke pro-
mjene boje.

Bioticko obojenje nastaje kao posljedica dje-
lovanja razligitih gljivica, koje se razvijaju pri

odredenom stupnju vlaznosti (ako u drvenoj gra-
diimaiznad 20% vlage).

Abioticki cimbenici koji izazivaju promjene u boji

drveta mnogo su brojniji. Primjerice, na suncevom

Ce se svjetlu drvo zazutjeti, na Sto su narocito

osjetljive one vrste drva koje su i inace svijetle.
Pod utjecajem ultraljubi¢astih zraka celuloza po-
staje zuckasta, §to se moze vidjeti i na bijelom ili

novinskom papiru. Otpornost na svjetlost moze-
mo povecati upotrebom odgovarajucih premaza

koji sadrze UV — apsorbente.

Boju drveta mozemo izmijeniti i toplinskom obra-
dom, tzv. parenjem. Na temperaturi od 100°C

u drvetu se pocinju stvarati mravlja i ocatna ki-
selina, koje prije svega utjeCu na promjenu boje

lignina. Najcesce se pari bukovina da bi se pod

parom izjednacila boja crvenih srca, koja je naj-
ucestaliji vidljiv i nezeljeni nedostatak boje ove

vrste drveta. Intenzitet obojenosti (od ruzicaste

do crvene) reguliramo duzinom toplinske obrade.

9.3.2

-> Tekstura

Tekstura drveta ili Sara je slika koja se vidi golim
okom na povrSinama karakteristicnih presje-
ka drveta i ona se dobiva pri razli¢itim nacinima
njegove obrade. To je slika anatomske grade
presjec¢enog, odnosno obradenog drveta u bilo
kojoj ravni ili zakrivljenoj povrsini. Na osnovu tek-
sture moguce je donositi zakljucke i o kvaliteti
drvene grade za upotrebu u tehnicke svrhe koje
se ogledaju kroz ¢vrstocu, tvrdocu, cjepljivost
i finocu obradivosti drveta.
U zavisnosti od nacina obrade, tj. ravni presjeka,
mozemo razlikovati sljedece teksture:

® frontalnu (poprecnu)

® radijalnu

® tangencijalnu
Frontalna tekstura se dobiva iz reza uspravno
na uzduznu osovinu debla. Na njoj se zapaZza niz
pravilnih i nepravilnih linija prirasta koji su u slu-
Caju liscara slabo izrazeni.
Radijalna slika se zapaza na sortimentima dobi-
venim iz uzduznog reza koji prolazi radijuse debla.
Kod lis¢ara su u pitanju krupnije crte, brazdice,
krace ili duze, koje zajedno s trakama lignuma daju
liepotu Sare drveta. Radijalna tekstura je presjek s
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najvecom koli¢inom, odnosno povrsinom traka li-
gnuma koji na ovom presjeku blistaju u zavisnosti

od vrste drveta, pa se zbog toga rezani i sjeceni

sortimenti nazivaju blistace. Radijalna tekstura

se u slucaju lis¢ara naziva “kartje”. Bukovo drvo

spada u one vrste koje imaju lijepu teksturu na

radijalnom presjeku.

Radijalni rezovi su napravljeni paralelno s Cetiri ose

debla, pri ¢emu se dobivaju dijelovi koji nisu pre-
viSe skloni vitoperenju i s velikim brojem godova.
Tangencijalna tekstura se dobiva uzduznim re-
zanjem drvetaizvan ravni anatomske ose drvetai

karakteristi¢na je zbog svog izgleda. Na njoj se za-
paza niz parabola, jace ili slabije izrazenih. Piljenice

koje su blizu radijusa imaju u sredini tangencijal-
nu, a na ivicama radijalnu teksturu. Zbog toga se

prve nazivaju polublistace, a piljenice iz tangen-
cijalnog reza bo¢nicama.

Tangencijalni rez je Siroko primijenjiva metoda,
iako rezultirajuci dijelovi nisu najbolje kvalitete,
buduci da vecina ukljucuje odredeni postotak sa-
povine (mlado, rastuce drvo, s visokim sadrzajem

vode i malim udjelom lignina) i unutrasnjeg drve-
ta. Sredi$nji dio koji se poklapa s jezgrom moze
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imati tendenciju da se prelomi, dok su preostali

dijelovi skloni vitoperenju i savijanju.

Kada se drvo koje ima veliku koli¢inu vlage osusi,
javljaju se razlicite kontrakcije, ovisno o rezu i na-
stalom rasporedu godova. Iako se to razlikuje kod

razli¢itih vrsta drveta, deformacija je uvijek veca

u smjeru koji je tangencijalan na godove nego

u radijalnom smjeru.
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9.3.3

- Sjaj

Sjaj drveta je svojstvo drveta da reflektuje svje-
tlost koja pada na obradenu povrsinu. Cinjenica je
da drvo moze, viSe ili manje pravilno, odbiti svje-
tlost. Sjaj drveta zavisi od:

® vrstedrveta

® karakteristicnog presjeka, odnosno po-

vrSine i

® stepena obradenosti spoljne povrsine
Radijalne povrsine imaju najveci sjaj zbog poveca-
nog prisustva traka lignuma. Otuda iime rezanim
i sjeCenim sortimentima “blistace”. Tangencijalno,
a posebno popreéno, povrsine su bez sjaja dok
povrsine spiralnog presjeka imaju izvijestan sjaj.
Na sjaj drveta takode utjecu, odnosno poveca-
vaju ga i unutarniji faktori kao §to su prisustvo

smole, masti, ulja i slicno. Bukovo drvo spada u
one drvene sortimente s jadim sjajem. Znacaj pri-
rodnog sjaja drveta u zna¢ajnoj mjeri je umanjen
zbog ¢Cinjenice da postoji mogucnost da se na
vjeStacki nacin postigne zeljeni stepen sjaja onih
vrsta drveta koje nemaju prirodni sjaj. Vjestacki
sjaj se moze dobiti poliranjem, lakiranjem i ulje-
njem (voskovanjem).

U novije vrijeme uljenje drveta, zbog svoje netok-
sic¢nosti, vodoodbojnosti,jednostavnog nanosSenja
i efekta ,zive" teksture predstavlja optimalan izbor
za povrsinsku obradu ne samo namjestaja, nego i
djecijih igracaka, podnih oblogai svih ostalih ele-
menata enterijera.

ZavrsSna obrada drveta procesom uljenja

Drvna industrija danas je suocCena s velikim
povecanjem svijesti za oSuvanjem okoline §to
doprinosi otkrivanju novih sistema ekoloski pri-
hvatljivih premaza ili vracanju starim sistemima
povrsinske obrade drveta koji su ekoloski pri-
hvatljivi. Prirodni materijali poput ulja i voskova
ili njihovih kombinacija sve se viSe traze za
povrsinsku obradu masivnog namjestaja zbog
osvijeStenosti o potrebi zastite Covjekove okoline,
te trenda vracanja prirodi. Zagovornici ovakvog
nacina obrade isticu da bi prirodan materijal kao
§to je drvo trebalo obradivati prirodnim uljima
i voskovima koji daju povrsine prirodnog, ,mekog*
izgleda i otvorenih pora §to pozitivho utjece na
klimu u prostoriji s obzirom da tako obradeno
drvo moze upijati i otpustati vodenu paru iz zraka.
Veliku prednost obrade uljima nad sintetickim
lakovima koji na povrsini tvore umjetan tvrdi film
koji zatvara povrSinu i onemogucuje ,disanje” je
mogucénost parcijalnog saniranja oStecenja, koje
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korisnici mogu obaviti sami i bez velikog troska.
Drvo obradeno na ovaj nac¢in djeluje prirodno i
toplo.

Pri povrsinskoj obradi drveta uljima pozeljno
je ponekad i u odredenoj mijeri promijeniti ton
boje. Najcescije cilj postici ujednacen ton drveta
(ulje s pigmentom u boji oraha) ili ga pak posvi-
jetliti kako bi drvo zadrzalo svoj prvobitni svijetli
ton (javor). U tu svrhu najcesce se koristi bijelo
pigmentirano ulje. Pigmenti prodiru i u unutras-
njost drveta, a s obzirom da ne stvaraju neproziran
film na povrsini, tekstura drveta ostaje vidljiva kao
i u slu¢aju s nepigmentiranim uljima. Kona¢no
obojenje znacajno ovisi o prirodnoj boji drvene
grade. Pigmenti razli¢ito utjecu na svjetlije i na
tamnije vrste drveta. Prilikom upotrebe pigmen-
tiranih ulja greske brusenja izuzetno su uocljive
i znacajno umanjuju estetska svojstva povrsine.
O kvaliteti i nacinu brusenja povrsine ovisi u koli-
koj mjeri ¢e drvo upiti pigmente.
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9.3.4

-> Finoca

Tako spada u estetska svojstva drveta, u principu
je slozen pojam i na granici je estetskih, fizickih
i mehanickih svojstava. S jedne strane, ta karak-
teristika odreduje vrijednost drveta, a s druge
strane sluzi za procjenjivanje njegovih fizickih
i mehanickih svojstava, §to samim tim utje¢e na
njegovu primjenu. U estetskom smislu trazi se
veca glatkoGa obradene povrsine, a u tehnickom
lakSa obradivost drveta.

Finoca se odnosi na veli¢inu, raspored i razliku
anatomskih elemenata. Sto se teze primjecuje

poroznost i §to je struktura drveta gusca, a razlika
izmedu velicine elemenata manja, dakle §to je
drvo homogenije utoliko je ono finije (fizicka svoj-
stva). Takvo drvo koje posjeduje gore navedena
fizicka i mehanicka svojstva ima preduslov za
dobru obradivost. Za takvo drvo kazemo da je
fino drvo. Fino¢a drveta najbolje se ocjenjuje na
poprecnom presjeku. Neke vrste po svojoj prirodi
imaju uze prstenove, tj. finije drvo. U ovom smislu
drvo bukve spada u polufino drvo

94
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FIZICKA SVOJSTVA DRVETA

- Utezanje

Utezanje drveta je fizicko svojstvo drveta koje
se ispoljava u smanjenju dimenzija i zapremi-
ne, usljed gubitka vezane ili higroskopne vode.
Utezanje podinje s povlacenjem vlage iz zidova
celija usljed ¢ega dolazi do smanjenja dimenzija
drveta. Smanjenje se moze vrSiti sve do potpunog
uklanjanja vlage iz zidova celija, tj. do apsolutno
suhog stanja vlaznosti drveta. Pojedini elementi
drveta razli¢ito se ponasSaju pri utezanju. S ob-
zirom da se traci lignuma po S§irini znatno viSe
utezu nego po duzini, odatle proizilazii Cinjenica
0 postojanju razlike u utezanju izmedu radijal-
nog i tangencijalnog pravca drveta. Utezanje
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u radijalnom smjeru znatno je manje nego u
tangencijalnom, pa ¢e se kao posljedica promi-
jeniti dimenzije i oblik komada drveta izrezanog
iz trupca. Ovisno o polozaju i smjeru prostira-
nja godova, izrezani komad drveta ce dozivjeti
deformacije.

Za drvo lisCara bitno je povecano utezanje tra-
ka lignuma po S§irini. Kolaps nekih vrsta drveta,
izmedu ostalog i bukovog, moze se ukloniti rekon-
dicijom, tj. postupkom pri kojem se drvo dovodi
u stanje vece vlaznosti, a zatim se susi, tj. proce-
som parenja drveta.
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VRSTA DRVETA RADIJALNO TANGENCIJALNO ZAPREMINSKO
Topola 4-6 7-9 11-15
Jasen 4-65 6-9 11-16
Hrast 35-5 7-95 12-15
Bukva 4-6 10-12 16-19
Javor 3-5 6-9 12-16

Orah 3-5 5-10 13-15

BOSANSKA BUKVA — OD TRADICIJE
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Deformacije — utezanje
izrezanih komada drveta

Tabela br.9.4.1.1
Puno utezanje drveta



94.2

- Susenje

SuSenje drveta predstavlja reduciranje sadrzaja

vode iz drvetai odvija se pod utjecajem sila vanj-
ske sredine i to posebno toplote, relativne viage

vazduhai strujanja vazduha. SuSenie je fizicki pro-
ces prilikom kojeg se mijenja sadrzaj slobodne i

vezane vode iz drveta.

Drvo se moze susiti prirodno i vjeStacki. Drvo se

susi u cilju smanjenja tezine, radi zastite od glji-
vica i/ili radi povecanja ¢vrstoce. Drvo koje sadrzi

manje vlage bolje je pripremljeno za povrsin-
sku obradu. Osim toga, drvo se tokom suSenja

uteze pri emu se ispoljavaju i gresSke koje se
javljaju zajedno s utezanjem drveta, pa je bo-
lie da se greske ispolje u toku obrade drveta
nego kasnije na gotovom proizvodu, u upotrebi.
Da bi se suSenje obavilo, potrebno je zajednic-
ko djelovanje sljedecih faktora: toplota, vlaznost
vazduha i njegovo kretanje (aeracija). Ova tri fak-
tora moraju stajati u odredenim odnosima koji
zavise od pocetne vlaznosti, rasporeda viage
u drvetu, vrste drveta, te debljine komada.

9.5

Tabela br. 9.5.1
Modul elasti¢nosti

MEHANICKA SVOJSTVA DRVETA

Mehanicka svojstva drveta obuhvataju sva ona
svojstva koja se pojavljuju prilikom suprotstavlja-
nja drveta djelovanju spoljnih mehanickih sila koje
nastoje narusiti njegovu kompaktnost, odnosno
zgnjeciti ga, zdrobiti, raskinuti, rascijepiti, slomiti
savijanjem itd.

Pri djelovanju vanjskih sila mijenjaju se dimen-
zZije i oblik materijala (na koji djeluju te sile) i te
promjene nazivamo deformacijama. Ove defor-
macije kod drveta zavise, uglavnom, od njegove
grade, veliCine sile i vrste naprezanja.

Prije samog govora o mehanickim svojstvima
drveta, potrebno je pojasniti pojam elasticno-
sti. ElastiGnost oznagava sposobnost drveta da

zauzme prvobitnu formu poslije prestanka dje-
lovanja sile koja je tu formu izmijenila. Silama
kohezije molekuli se vrac¢aju u prvobitno stanje.
Pri krajnjoj granici elasti¢nosti drvo mijenja oblik
pod djelovanjem sile sve do tacke loma. Za drvo
koji je krt materijal, maksimalna sila i sila loma
su priblizno jednake. Prema tome, jasno je da
¢im se prekoradi granica, elasticnosti prelazi se
u fazu trajnih plasti¢nih deformacija. Plasti¢nost
je svojstvo drveta da se pod djelovanjem spolas-
njih sila trajno deformise, a da pri tome ne dode
do loma. Zilavost je vezana za vise drugih svoj-
stava drveta. Zilavo drvo se ne cijepa, te§ko se
raskida i teSko lomi.

VRSTA DRVETA

EM = évrstoca na savijanje paralelno na vlakna

Bukva 160.000
Bagrem 136.000
Topola 88.000
Smrca 110.000
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Osnova vece ili manje elasticnosti,odnosno plas-
tiénosti, lezi u unutrasnjem trenju cestica. Ukoliko
je ovo trenje vece, utoliko je i elasticnost veca,
a plasticnost manja. Zbog toga se s povecanjem
vlage i temperature povecava plasticnost, jer se
pod utjecajem ovih faktora smanjuje unutras-
nje trenje. Ova pojava se prakticno iskoriStava
pri tehnici savijanja i presovanja drveta u indu-
striji namjestaja.

- Savitljivost

Savitljivost je jedan vid plasti¢nosti drveta. Drvo
prilikom savijanja po prestanku djelovanja sile
zadrzava oblik koji mu je sila izmijenila, odnosno
ne vraca se u prvobitno stanje, zato Sto je pre-
koraCGena granica elasti¢nosti, a joS uvijek nije
nastupila granica loma. Ukoliko je veci raspon
izmedu granice elasti¢nosti i granice loma, uto-
liko je i savitljivost veca. Ovo svojstvo drveta je
veoma vazno i na njemu se zasnivaju mnoge in-
dustrije prerade drveta.

Savitljivost drveta se moze povecati razlicitim
postupcima: parenjem, kuhanjem, zagrijavanjem
i vlazenjem. Na veli¢inu savitljivosti utjeCe vrsta
drveta sa svojom unutrasnjom gradom. Na sa-
vitljivost pozitivno utjeCu vlaga i temperatura
drveta. Kada se savitljivost drveta koristi u indu-
striji, drvo se prethodno zagrijava putem parenja

uz optimalnu vlagu od 25 do 35%. I industrija
savijenog namijestaja zasnovana je na ovoj 0SoO-
bini drveta (Thonetov namijestaj), prilikom ¢ega
se drvo prethodno priprema na gore navede-
ni nacin, a zatim se savija oko Sablona u Zeljeni
oblik. Drvo koje se najcesce koristi u ovu svrhu
je bukovo drvo.

Utjecaj vlage i temperature na savitljivost bukovog
drveta sastoji se u tome da se hidrotermickom
obradom smanijuju unutrasnja trenja u drvetu i
time omogucava smjestanje Cestica u susjedne
prostore (bez njihovog lomljenja), tj. povecava se
plasti¢nost drveta, a smanjuje elasti¢nost. Greske
drveta, kao npr. Evorovi, trulezi, ozilici, smrzavanje
drvetairaspukline smanjuju savitljivost. Drvo usu-
kane Zice savitljivije je od drveta sa pravom zicom.

9.5.1

> Cvrstoéa

Pod &vrstocom drveta podrazumijeva se mak-
simalni napon u momentu drobljenja, kidanja ili
smicanja vlakana. U drvetu se javljaju naprezanja
kao reakcija na djelovanije spoljnih mehanickih sila
koje teze da naruSe njegovu kompaktnost. Kada
se djelovanjem vanjske sile trosi samo povrsin-
ski sloj drveta, onda govorimo o habanju drveta.
Postoje tri vrste unutrasnjeg naprezanja drveta:

® nazatezanje

® na pritisaki

® naprezanje na smicanje

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAIJNA

Naprezanje na zatezanje i na pritisak nastaju kao
posljedica djelovanja normalnih mehanickih sila,
a naprezanje na smicanje usljed djelovanja tan-
gencijalnih ili poprec¢nih sila.
Prema ucCestalosti djelovanja sila na tijelo razli-
kujemo sljedece Gvrstoce:
® staticke (stalno rastuce) sile
® dinamicke (udarne)
® vibracione — promijenjive (jacina sile se
mijenja ili se mijenja vrsta naprezanja u
izvijesnom periodu)
® trajne (sile sa dugim dejstvom).

[77]
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Model naprezanja
(izazvanih spoljasnjim
i unutragnjim silama)
u lijeplienom spoju

ZATEZANJE NAGIB DRVNIH

Staticke évrstoce
Prema nacinu djelovanja, sile dijelimo na
sljedece staticke Cvrstoce:

® ¢vrstocCu na pritisak

® nasavijanje

® nanaprezanje
® nacijepanje
® pnasmicanje
® nasukanje

Cvrstoéa na pritisak je izradunati maksimalni

napon u momentu djelovanja sile koja izaziva gnje-
¢enije ili drobljenje vlakanaca drveta. Zavisno od

smijera dejstva sile, u odnosu na drvena vlakanca,
razlikujemo ¢vrstocu na pritisak paralelno na vla-
kancai ¢vrstocu na pritisak uspravno na vlakanca.
Napon na pritisak paralelno na vlakanca je od

prakti¢ne vaznosti pri upotrebi drveta za izradu

stolica kao i kod razli¢itih konstruktivnih dijelova

koji su aksialno opterec¢eni. Napon, odnosno ¢vr-
sto¢a na pritisak popre¢no na vlakanca dolazi do

izrazaja pri presovanju drveta.

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
BUKOVOG DRVETA

PRITISAK

VLAKANACA

SAVIJANJE

SMICANJE
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VRSTA DRVETA
Bukva 620
Brijest 560
Hrast (luznjak) 610
Jasen 520
Javor 490
Orah 720
VRSTA DRVETA Radijalno Tangencijalno na prstenove

Bukva 78 52

Hrast 76 56

Jasen 90 99

Cvrstoéa na savijanje (savojna évrstoca) je maksi-
malni napon pri kojem se drvo lomi usljed dejstva
savojnog momenta. Naprezanje na savijanje na-
staje kada na Stap od drveta djeluje odredeni
moment savijanja. To je naprezanje pri dejstvu
normalnih sila, pri ¢emu se u jednom pojasu
Stapa javlja naprezanje na pritisak, a u drugom
naprezanje na istezanje (zatezanje). Cvrstoca
na savijanje bukve opada s povecanjem vlage
do tacke zasicenosti.

VRSTA DRVETA
Bukva 1230
Brijest 890
Hrast (luznjak) 880
Jasen 1200
Javor 950
Orah 1470

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA
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Tabela br. 9.5.2.1
Cvrstoca na pritisak
u pravcu vliakana

Tabela br. 9.5.2.2
Cvrstoca na pritisak
poprijeko vliakana

. Tabela br. 9.5.2.2
Cvrstoca na savijanje



Tabela br.9.5.2.4
Cvrstoc€a na udar

Najvecu dinamicku
&vrstocu od domacih
vrsta drveta pokazuju
bukovo, bagremovo i
brezovo drvo

Tabela br. 9.5.2.5
Cvrstoca na cijepanje

Dinamicka évrstoéa ili évrstoca na udar je na-
pon pri kojem se drvo lomi usljed dinamickog
udara.Naprezanje na dinamicki udar nastaje kada
na tijelo djeluje udarna sila koja tezi da ga razo-
ri, odnosno da ga prelomi iznenadnim udarom.
Drvo u upotrebi je Gesto izlozeno dinamickom
udaru. Veca ¢vrstoca drveta se postize kada se
udar vrSi u radijalnom smjeru.

VRSTA DRVETA
Bukva 1
Brijest 0,60
Hrast 160
Jasen 0,68

Cvrstoéa na cijepanje je napon pri kojem se
drvo cijepa, odnosno rastavlja u pravcu drve-
nih vlakanaca. Naprezanje na cijepanje nastaje
kada na drvo djeluju dvije sile istog pravca, a su-
protnog smjera koje teze da raskinu drvo na dva
dijela u tzv. cijepke. Cjepljivost je vazno svojstvo
drveta kao upotrebnog materijala. U izvijesnim
slu¢ajevima cjepljivost je pozeljno, a u drugim
nepozeljno svojstvo. U stolarstvu cjepljivost spa-
da pod nepozeljna svojstva zbog toga §to se
takvo drvo prilikom blanjanja lako zacijepljuje.
Cjepljivost je takoder nepozeljna kod upotrebe
drveta u rezbarstvu.

Cjepljivost zavisi od anatomske grade drveta,
tj. od pravilnosti toka vlakanaca i njihove duzine,
kao i od njihovog rasporeda, odnosno grupisa-
nja pojedinih anatomskih elemenata u drvetu.
Kod ligc¢ara s razvijenim tracima lignuma (hrast
i bukva) cjepljivost je vec¢a, odnosno ¢vrstoca
na cijepanje je manja kada se rastavljanje vrSi
u radijalnoj, a ne tangencijalnoj ravni. Prilikom is-
pitivanja utjecaja vlage na évrstocu na cijepanje
ustanovljeno je da je najvecu ¢vrstoCu na cijepa-
nje u radijalnoj ravni imalo drvo pri vlaznosti od
12 do 17%. Smola povecava ¢vrstocu na cijepanije,
jer utjeCe na povecanije slijepljenosti anatom-
skih elemenata.

VRSTA DRVETA

U radijalnoj ravni

U tangencijalnoj ravni

Bukva 6,7 9,6
Hrast 6,7 6,8
Jasen 6,7 8,2

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
BUKOVOG DRVETA
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Cvrstoéa na smicanje je postignuti maksimal-
ni napon pri ¢emu se drvo kida usljed smicanja.
Naprezanje na smicanje nastaje kao posljedica
djelovanja tangencijalnih, ili poprec¢nih sila, odno-
sno kada na drvo djeluju dvije paralelne i beskrajno
bliske sile suprotnih smjerova. U odnosu na smjer
djelovanja sile, CvrstoCa na smicanje moze biti:
® CvrstoCa na smicanje u smjeru viakana
® (CvrstoCa na smicanje uspravno na
vlakna
® CvrstoCa na smicanje pod odredenim
uglom
U odnosu na ravan, smicanja najvece vrijedno-
stiispoljavaju se u tangencijalnoj ravni. Cvrstoca
na smicanje liS¢ara je za od 10 do 30% veca
u tangencijalnoj nego u radijalnoj ravni.

Jednostrano Jednostrano Dvostrano
VRSTA DRVETA radijalno tangencijalno . .
. ; . . . . smicanje
smicanje u ravni smicanje u ravni
Bukva 99 131 86
Hrast 85 104 110
Jasen 138 133 128

Cvrstoéa na smicanje poprijeko na vliakancaje za
3 do 4 puta veca od &vrstoce u pravcu viakana.
Zapreminska masa je dobar pokazatelj skoro za
sve CvrstocCe drveta, i ona utjeCe i na évrstocu na
smicanje. Teze drvo ima vecu ¢vrstocu na smi-
canje od lakseg. CvrstoGa na smicanje zavisi od
pravilnosti vlakana. Usukanost zice smanjuje ovu
Gvrstocu, a nepravilnosti unutrasnje grade drveta
povecavaju ¢vrstocu na smicanje. Raspukline, Gak
i male pukotine od utezanja, smanjuju ¢vrstocu.
Cvrstoéa na sukanje (torziju) je onaj napon pri
kojem se drvo lomi usljed uvrtanja. Naprezanje
na sukanje nastaje ako na drvo djeluje spreg
sila u ravni uspravno na osu tijela u teznji da tije-
lo uvrne oko te ose. CvrstoGa na sukanje zavisi
od vrste drveta i njegove vlaznosti, zapremin-
ske mase, pravca djelovanja sile i u¢esca kasnog
drveta. Tezi lis¢ari (izmedu ostalih i bukva) ima-
ju vecu ¢vrstoCu na sukanje nego laksi liscari.
Utjecaj vlaznosti na ovu ¢vrstocu je znatan. Za

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAIJNA

svaki procenat povecanja higroskopske vlage
¢évrstoCa se smanjuje za 3%.
Cvrstoéa na zatezanje (zatezna &vrstoca) je
onaj napon pri kojem se drvo kida usljed zateza-
nja. Naprezanje na zatezanje nastaje kada na drvo
djeluju dvije sile suprotnog smijera, koje teze da
ga putem zatezanja raskinu.
Prema dejstvu sila u odnosu na tok vlakana
razlikujemo:
® (¢vrstoCu na zatezanje duz viakana
(kada sila djeluje paralelno na vlakna)
® CvrstoCu na zatezanje poprijeko na
viakna
Utvrdeno je da ¢évrstoca na zatezanije nije najve-
¢a kod drveta u apsolutno suhom stanju, ve¢ kod
drveta koje ima oko 8% vlage. Cvrstoca na savi-
janje dostize svoj maksimum na oko 5% vlage,
a Gvrstoca na pritisak na oko 0% kako je utvrde-
no za bukovo drvo.

[81]

_ Tabela br. 9.5.2.6
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'[abela br.9.5.2.7
CvrstocCa na zatezanje

Tabela br. 9.5.2.8
Cvrstoca na zatezanje
(poprijeko na vlakna)

VRSTA DRVETA

Bukva 1.350
Brijest 800
Hrast 900
Jasen 1650
Orah 1.000

Na ¢vrstocu na zatezanje utjeCu vrsta drveta
i zapreminska masa. UceSce kasnog drveta po-
vecCava CvrstoCu na zatezanje. Utjecaj Gvorova na
ovu vrstu ¢vrstoce je vrlo veliki, i to dijelom zbog
oslablijenog popre¢nog presjeka, a dijelom i zbog
poremecaja toka samih vlakanaca u blizini ¢vora.

VRSTA DRVETA Radijalna évrstoca Tangencijalna ¢évrstoca
Bukva 121 79
Hrast 60

Cvrstoca trajno optereéenog drveta
To je napon pri kojem drvo popusta tokom vre-
mena usljed trajnog opterecenja odredenom
silom veli¢ine koja ne izaziva trenutno njegov lom.
Ustvari, ova ¢vrstoCa pokazuje koliko se dugo
odredeni materijal moze suprotstavljati trajno
statiCkom djelovanju jedne sile.
Od trajnih ¢vrstoca se utvrduju:

® pritisna

® savojna

® zatezna GvrstoCa

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
BUKOVOG DRVETA

Cvrstoéa drveta pri trajno promjenjivom op-
tereéenju (vibracionom)

Ako na drvo duze vrijeme djeluje sila koja se
mijenja po veliCini i smjeru, u drvetu nastaju
odgovarajuca promjenjiva naprezanja koja na
kraju izazivaju lom. U ovom slu¢aju govorimo
0 trajno promijenijivoj &vrstocCi. Naprezanje se moze
vrsiti naizmjenicno pritiskom i zatezanjem, ili na-
izmjeniCnim savijanjem drveta. Lomovi drveta,
koji nastaju pri ovoj &vrstoci, razlikuju se od onih
static¢kih i dinamickih &vrstoca. Oni su, uglavnom,
kratki i ravni, odnosno tupi, i kao takvi su karak-
teristi¢ni za zamoreni materijal.
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TEHNOLOSKA SVOJSTVA DRVETA

-> Tvrdoca

Pod tvrdocom drveta se podrazumijeva otpor
tijela prema prodiranju nekog znatno tvrdeg tijela
u njegovu masu. Tvrdoca je jedno od vaznijih
svojstava drveta. Ona se ne ispoljava toliko u
vrednovanju upotrebne vrijednosti drveta koliko
u odredivanju otpornosti koju drvo pokazuije pri
razli¢itim vidovima obrade i vrstama alata, koji se
pritom upotrebljavaju.

Tvrdoc¢a dolazi do prakti¢nog izrazaja pri rezanju
drveta, te sjecenju i ljuStenju furnira. Zbog toga

VRSTA DRVETA

tvrdoca drveta ima utjecaj kako naizbor tehnike
obrade, tako i na izbor alata. To zna¢i da tvrdoca
drveta, pored ostalog, uslovljava vrstu, oblik alatai
masine za obradu drveta, kao i odgovarajuce teh-
nike prerade koja je u stalnom razvoju. Tvrdoca
drveta zavisi od vrste drveta. I utjecaj zapre-
minske mase na tvrdocu drveta je znacajan, tj.
tvrdoCa drveta se poveCava s porastom zapre-
minske mase.

Bukva 78
Brijest 64
Hrast (luznjak) 65
Jasen 76
Orah 72
F (sila)
)
— ¥ F (sila) | F (sila)
W =— =
2l / \ = — o TR S
\ / (D S
\ L/ l_ -_——J—/’r / | - i et
v
\\ / A B

Ispitivanja su pokazala da vlaga u higroskopnom
podrucju negativno djeluje na tvrdocu drveta.
Aksialna tvrdoca, tj. tvrdoca poprecnog pre-
sjeka, veca je od bocne prosjecno za oko 30%
u slu¢aju lis¢ara,ito 33% kod tvrdih vrsta drveta,
dok 26% kod mekih liscara. Bo¢na tvrdoca (tan-
gencijalna) nesto je veca (5-10%) od radijalne.

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA

Tvrdoca drveta je razlicita i duz dijelova stabla,
a najveca je u ziliStu. Smola u teGnom stanju sma-
njuje tvrdocu, dok je u krutom stanju povecava.
Drvo sa nepravom srzi pokazuje vecu tvrdocu, ali

samo u slu¢aju kad je zdravo. I smrzavanje vode

u drvetu povecava njegovu tvrdocu.
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9.6

9.6.1

_ Tabelabr.9.5.2.2
Cvrstoca na savijanje

Poprec¢na i bocna

tvrdoca (A-tangencijalna,

B-radijalna)
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- Otpornost drveta na habanje

Otpornost drveta na habanje je otpor koji drvo
pruza dejstvu spoljasnjih sila, koje putem trenja
naruSavaju njegovu povrsinu skidajuci mu poje-
dine Cestice, odnosno sila koje izazivaju njegovo
troSenje. Ovaj otpor je vazan, jer od njega u mno-
gome zavisi upotrebljivost drveta za odredene
ciljeve. Drvo je izlozeno habanju pri upotrebi u
uslovima u kojima se trosi njegova spoljasnja po-
vrsina bilo kojim nacinom trenja.

Kao mijerilo za mehanicko trajanje drveta u pro-
izvodima koji su u svakodnevnoj upotrebi, sluzi
otpornost na habanje. Otpornost na habanije je
u uskoj zavisnosti sa zapreminskom masom,
tj. ona je proporcionalna tezini drveta, gusto-
¢i njegovih anatomskih elemenata, a zavisi i od
ugla izmedu pravaca vlakana i pravca haba-
nja. Skidanje drveta, ili habanje, neravnomjerno
je, posebno kod ¢etinarskih vrsta usljed razlike
umekom i tvrdom dijelu godiSnjeg prirasta, tako
da se meksi dijelovi viSe skidaju, dok ¢vrséi dije-
lovi ostaju, pritom stvarajuci grebenaste povrsine.

Kod lis¢ara drvo se u praksi sasvim drugacije
haba. Habanje se vrsi cijelom povr§inom skoro
podjednako pa su povrSine drveta, usljed toga,
manije-viSe glatke. Otpornost na habanje se moze
odredivati prema tvrdocCi drveta. Pa ipak, nije
preporucljivo da se umjesto habanja ispituje tvr-
doca, jer se u tom slu¢aju moze naici na razliCita
odstupanja. Habanje zavisi i od presjeka drve-
ta. Najmanje habanje se uocava na poprecnom,
nesto vece na tangencijalnom, a najvece na ra-
dijalnom presjeku.

I obrada drveta utjeCe na velic¢inu habanja. Pareno
drvo se mnogo viSe haba od neparenog, dok na-
voskano (nauljeno) drvo pokazuje vecu otpornost
na habanje nego obi¢no. Od vrste drveta koje
imaju veliku ¢évrstocu, a uz to pokazuju veliku
otpornost na habanje, preporucuje se bukovina,
posebno u svrhu upotrebe u prostorijama s ve-
likom cirkulacijom kretanja (Skole, gimnasticke
sale, stambene prostorije i tako dalje).

Nacin obrade drveta

Sredstvo impregniranja

VRSTA DRVETA

Pareno Nepareno Ulje Vosak
Bukva 0,32 0,62 156 2,38
Hrast 0,38 0,98 1,78 2,02
Javor 0,30 150 2,00 218

BOSANSKA BUKVA - OD TRADICIJE
DO SAVREMENOG DIZAJNA
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Tabela br. 9.6.2.1
Otpornost na habanje



9.6.3

- Trajnost

Za razliku od metala, drvo, zbog toga §to stoji
u higroskopnoj ravnotezi s okolnom atmosfe-
rom, pokazuje visoku otpornost na atmosferilije.
Izdrzljivost drveta na vazduhu (isto kao i u vodi)
skoro je neograni¢ena ako se drvo prethodno
zastiti od napada insekata i biljnih parazita. To su
slu¢ajevi kada vladaju uslovi potpuno suhog ili
potpuno vlaznog imuniteta, te i jedni i drugi pozi-
tivno utjecu na trajnost drveta. Najmanju trajnost
drvo pokazuje u uslovima stalne promjene vlage
i suhoce uz poviSenu temperaturu i nedovoljnu
aeraciju. Drvo koje je stalno izlozeno promjenjivim
utjecajima atmosferilija vrlo brzo propada.
Prirodna trajnost drveta se dijeli u tri grupe:

® vrlo trajne

® trajnei

® malo trajne vrste

POGLAVLIE: 09. SVOJSTVA
BUKOVOG DRVETA

Bukovo drvo spada u ovu posljednju grupu malo
trajnih vrsta drveta. Medutim, bukovina u suhim
prostorijama pokazuje trajnost od 300 do 800
godina, dok ugradena na otvorenom prostoru
moze propastiiza 2 do 3 godine. Trajnost drveta
se moze povecati impregnacijom, tj. natapanjem
¢vrstih materijala topivim voskom, uliemi drugim
tvarima kako bi ih u€inili otpornima na vlagu, tru-
lez, insekte itd.

Bukova grada se na naSim prostorima decenija-
ma parila ,na crveno”, prvenstveno za izvoz. Ovim
procesom uspjesno se izjednacavala boja laznog
srca s okolnim drvetom. U posljednjih dvadese-
tak godina, na trziStu se ¢eSce trazi tzv. svijetlo
parena bukova grada i to najprije zbog nemo-
gucnosti dobivanja neparene, ,bijele” bukve koja
bi nakon suSenja imala ujedna&enu boju po de-
bljini (bez sendvi¢ efekta).

[s6]
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10. > ZAKLJUCAK

Teorijsku gradu koja obraduje iskljuSivo temu
bukve i njenih fizickih i mehanickih svojstava
je izuzetno tesko, mozemo slobodno reci i go-
tovo nemoguce naci. Medutim, analizirajuci
podatke nastale kao rezultat istrazivanja drv-
nih sortimenata koji su od privrednog znacaja i
uporedujuci njihove tehnoloske vrijednosti, do-
lazimo do zakljucka da toliko izbjegavana bukva
ne posjeduje niSta losSije karakteristike u odno-
su na vrste drveta koje se smatraju izuzetno
plemenitim i atraktivnim na danasnjem trziStu na-
mjestaja od masiva. Stavige, drvo bosanske bukve
u mnogocemu prednjaci u odnosu na, recimo,
hrast ili javor.

Najveci problem bukovog drveta lezi u Sirinskom
utezanju, dakle utezanju u pravcu okomito na po-
duzna vlakna drveta. Iz toga proizilazi Cinjenica
da prilikom oblikovanja manjih upotrebnih pred-
meta poput stolice, klub stola i sl. ne nailazimo
na probleme uzrokovane navedenim utezanjem.
Osnovna problematika u tehnoloSkom smislu
jeste oblikovati stabilnu i mirnu plocu izradenu
od masivnog drveta bukve. Kao rezultat visede-
cenijskog istrazivanja ove problematike, trziSte
poluproizvoda nudi standardizovane plo¢e od
masivnog drveta. Bosna i Hercegovina se, sa-
jedne strane, moze pohvaliti kompanijama cije
masivne plo¢e od bosanskog bukovog drveta
zadovoljavaju standarde Evropske unije i kao ta-
kve se uglavnomizvoze na strano trzste. S druge
strane, moramo imati na umu da je u tom smislu
sirovinski potencijal Bosne i Hercegovine usmje-
ren na proizvodnju poluproizvoda bez dodane
vrijednosti. S tim u vezi, angazovanost tih proi-
zvodnih sistema u smislu proizvodnje masivnih
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plo¢a bukve, ali isklju¢ivo za domace, bosan-
skohercegovacke proizvodace koji bi ih koristili
u svrhu oblikovanja dizajniranih proizvoda s ve¢im
stepenom finalne obrade, itekako bi unaprijedilo
drvnu industriju Bosne i Hercegovine.
Masivne lijepljene ploce izraduju se duzin-
sko-8irinskim i §irinskim spojem. Kada govorimo
o bukvi, standardne dimenzije plo¢a su sljedece:
® Duzinsko-Sirinskog spoj

Debljina:18 /20 /25 /40 /45 mm

Duzina: do 5000 mm

Sirina: do 1250 mm

® Sirinski spoj

Debljina: 20 /25740 /45 mm

Duzina: do 3000 mm (do 5000 mm po

narudzbi)

Sirina: do 700 mm
Prilikom oblikovanja proizvoda, dizajneri izbje-
gavaju upotrebu duzinsko-Sirinskog spoja zbog
konotiranja na podne obloge. Vecina dizajne-
ra i proizvodaca namjestaja od masiva imala je
priliku da se susretne sarazli¢itim varijantama
deformacije ploce stola. Nekada se desi da se
drvo, odnosno drvena ploca, rascijepi po sredini.
Ponekad se ona krivi do mjere da izvlaci Sarafe
iz ukrute stola. Sve ove deformacije pripisuju se
jednom te istom fenomenu: kretanju drveta.
Godovi ravno piljene grade prilikom procesa su-
Senja deformiSu se suprotno od zakrivljenosti
godova. Prilikom slaganja letvica s ciljem kre-
iranja plo¢e od masiva treba imati na umu da
Ce se svaka letvica kriviti u suprotnom smijeru
u odnosu na susjedne letvice ako koristimo
tehniku naizmjeniénog slaganja letvica s kontra
zakrivljenjem godova.
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DENISA
SECERBAJTAREVIC
SPAVAC trpezarijski sto

Propitivanje nacCina
oblikovanja stabilne
plo¢e od drveta bukve
u kontekstu dizajna
namjestaja

Zavrs$nirad II ciklusa
studija

Ukoliko se prilikom kreiranja ploce stola ne vo-
dimo principom naizmjeni¢nosti smjera godova
te prstenove rasta drveta pozicioniramo u istom
smijeru, kao rezultat ¢emo dobiti veliko zakriv-
lienje ploce, jer se snaga i ucinak jedne letvice
mnozi na sve ostale. Medutim, uzimajuci u obzir
svojstva bukve, iskustvo u radu s ovom vrstom
drvnog sortimenta pokazuje da ¢e njena ploca,
iskljuCivo ispravnim suSenjem drveta i ograni-
¢enjem S§irine kako pojedinacnih letvica, tako i
cijele ploge, rezultirati minimalnom deformacijom.
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11.

11.1

POGLAVLJE ->

RAMEX

Ramex d.o.0.je kompanija osnovana 1992. godine.
U pocetku rada se bazirala iskljucivo na primarnoj

preradi drveta — rezanju jelove grade, te proizvod-
nji lamperije, brodskog poda i parketa. Krajem

devedesetih godina Ramex ulaze u izgradnju

novih proizvodnih kapaciteta, nakon Sega pocinje

s finalnom preradom drveta. U svom cilju ostva-
ruje znacajan rezultat i postaje jedan od klju¢nih

faktora u drvnoj djelatnosti i prodaji na prostoru

Bosne i Hercegovine, a na evropskom tlu ostva-
ruje ogroman iskorak u stvaranju saradnje sa

Svedskim brendom IKEA.

U cilju povecanja svijesti o vaznosti ocuvanja

okoline, prirodnih bogatstava i ljudskih zivota,
kompanija Ramex je odlucila potpuno zaokruziti
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proizvodni proces, te u potpunosti ukloniti nega-
tivan ekoloski utjecaj. Princip oCuvanja se bazira
na tome da sav otpad koji nastane tokom proi-
zvodnje biva preraden i pretvoren u piljevinu od
koje se izraduje ekolosko gorivo briket i pelet.
Kompanije Ramex dominantno je bazirana na pro-
izvodnji djecijeg namjestaja. Krajem 2022. godine
predstavili su dizajnersku liniju djecijih proizvoda
izradenu od masivnog bukovog drveta. Dizajn
potpisuje bosanskohercegovacka produkt dizaj-
nerica Ena Begicevic Celikovié. Veéina proizvoda
iz Perka linije osmisljena je da bude prilagodljiva,
te da raste zajedno sa djetetom. Bukva koju kori-
ste u procesu proizvodnje dolaziiz odrzivih izvora
§to proizvode ¢ini ekoloski prihvatljivim izborom.
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11.2

STRIBBO

Stribbo je bosanskohercegovacki brend usmije-
ren ka razvoju i proizvodnji djecijeg namjestaja.
Gledajuci na namjestaj kao dio porodice, razvili
su dizajn koji ¢e se svidjeti roditeljima, a u kojem
Ce djeca uzivati. Stribbo predstavlja vezu s pri-
rodom koju smo imali kao djeca i Zeli da njihov
namjestaj bude element koji pomaze u stvara-
nju zdravog okruzenja, sigurnog i mirnog mjesta
za odrastanje djeteta.

Dolazeci iz zemlje koja obiluje prirodnim
resursima i ima bogatu tradiciju koristenja

i obradivanja drveta, kad smo postali roditelj,
nadali smo se da cemo koristiti lokalne

i odrzivo proizvedene proizvode. Nadahnuti
mogucnoscu, vidjeli smo posebnu priliku

za stvaranje visoko funkcionalnog, lijepog djecijeg
namjestaja. Angazovali smo talentovani tim
dizajnera i inZinjera kako bismo oZivjeli nasu
viziju. Uz fabriku koja koristi samo lokalne odrzive
materijale, Stribbo je sve ono o cemu smo sanjali:
odrzivo, snazno, savremeno i sigurno.

STRIBBO TIM

Drvo koje se koristi za Stribbo proizvode dolazi
iz lokalnih bosanskohercegovackih Suma. S ob-
zirom na ¢injenicu da Bosna i Hercegovina obiluje
Sumama iima bogatu tradiciju oblikovanja drveta,
Stribbo tim je inspirisan mogu¢noS¢u upotrebe
lokalnih drvnih sortimenata, prije svega bukve
i hrasta za izradu odrzivih i visokofunkcionalnih
proizvoda. Drvo bukve koje se koristi za izradu
Stribbo proizvoda poznato je po visokom kva-
litetu, dobrim mehanickim i fizickim svojstvima,
a posebno u industriji namjestaja i jedno je od naj-
cjenjenijih drvnih sortimenata u Evropi.
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